
 
Specyfikacja i wymagania dla materiałów, charakterystyka mebli ruchomych i zabudów stałych, 

wymagane atesty i certyfikaty 

 

Uwaga: Specyfikację dotyczącą wymiarów i kolorów rozpatrywać z Załącznikiem nr  9 – Tabela 
pomieszczeń z wykazem mebli oraz rzutów pomieszczeń. 
 
1. Szafa aktowa: front melamina + cokół 

Wymiary: wg tabeli zestawczej +/-2%  
 

 

Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
 

Korpus szafy wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 obustronnie 
melaminowanej w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym . Widoczne krawędzie zabezpieczyć 
obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. Konstrukcja szafy 
wieńcowa. Wieniec górny oraz dolny wykonać o grubości min 25mm, pozostałe elementy z płyty o 
grubości min 18mm. Elementy korpusu łączyć za pomocą złącz mimośrodowych niewidocznych na 
zewnątrz i umożliwiających wymianę poszczególnych elementów w przypadku uszkodzenia. Nie 
dopuszcza się konstrukcji klejonej.  
Fronty skrzydłowe otwierane za pomocą pochwytu (nie dopuszcza się zastosowania uchwytu). Pod 
wieńcem górnym należy umieścić listwę z aluminium anodowanego maskującą przestrzeń między 
wieńcem górnym a frontem.  
Fronty należy wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 obustronnie 
melaminowanej w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym. Widoczne krawędzie zabezpieczyć 
obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. Fronty należy 
wyposażyć w zawiasy puszkowe umożliwiające otwarcie o kącie min 110° oraz cichy domyk.  
Przestrzeń wewnętrzną szafy należy wyposażyć w półki płytowe o grubości min 25mm w kolorze 
korpusu. Półki mocowane za pomocą złącz uniemożliwiających ich przypadkowe wysunięcie. Półki 
powinny mieć możliwość regulacji wysokości +/-32mm (nie dotyczy półki stałej). 
Szafę posadowić na cokole metalowym o wymiarach 88x42x5 cmh, wykonanym ze stali lakierowanej 
proszkowo na kolor uzgodniony z Zamawiającym. Cokół należy wyposażyć w stopki poziomujące w 
zakresie min 15 mm. Po zamontowaniu cokołu poziomowanie powinno odbywać się od strony 
wewnętrznej szafy za pomocą klucza imbusowego. Wysokość cokołu ok 5cm.  
Na zewnętrznej stronie cokołu zamontować listwę cokołową posiadająca dwie stopki chromowane. 
 

    
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



2. Szafa aktowo-ubraniowa: front melamina + cokół  

Wymiary: wg tabeli zestawczej +/-2%  

 

Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
 

Korpus szafy wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 obustronnie 
melaminowanej w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym . Widoczne krawędzie zabezpieczyć 
obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. Konstrukcja szafy 
wieńcowa. Wieniec górny oraz dolny wykonać z płyty o grubości min 25mm, pozostałe elementy z 
płyty o grubości min 18mm. Elementy korpusu łączyć za pomocą złącz mimośrodowych 
niewidocznych na zewnątrz i umożliwiających wymianę poszczególnych elementów w przypadku 
uszkodzenia. Nie dopuszcza się konstrukcji klejonej.  
Fronty skrzydłowe otwierane za pomocą pochwytu (nie dopuszcza się zastosowania uchwytu). Pod 
wieńcem górnym należy umieścić listwę z aluminium anodowanego maskującą przestrzeń między 
wieńcem górnym, a frontem.  
Fronty należy wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 obustronnie 
melaminowanej w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym . Widoczne krawędzie zabezpieczyć 
obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. Fronty należy 
wyposażyć w zawiasy puszkowe umożliwiające otwarcie o kącie min 110° oraz cichy domyk.  
Przestrzeń wewnętrzną szafy należy rozdzielić przegrodą pionową tworząc podział na część 
garderobianą oraz aktową. Przestrzeń aktową należy wyposażyć w półki płytowe o grubości min 
25mm w kolorze korpusu. Półki mocowane za pomocą złącz uniemożliwiających ich przypadkowe 
wysunięcie powinny mieć możliwość regulacji wysokości +/-32mm (nie dotyczy półki stałej). 
Przestrzeń garderobianą wyposażyć w wieszak wysuwny typu „puzon” z przeznaczeniem na garderobę 
wiszącą.  
Szafę posadowić na cokole metalowym o wymiarach 88x42x5 cmh, wykonanym ze stali lakierowanej 
proszkowo  na kolor uzgodniony z Zamawiającym . Cokół należy wyposażyć w stopki poziomujące w 
zakresie min 15mm. Po zamontowaniu cokołu poziomowanie powinno odbywać się od strony 
wewnętrznej szafy za pomocą klucza imbusowego. Wysokość cokołu ok 5cm.  
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

3. Szafa aktowa z żaluzją poziomą na cokole metalowym 



Wymiary: wg tabeli zestawczej +/-2%  

 

Szafa posiadająca certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli danego rodzaju: PN-EN 
16121:2024-05, PN-EN 14749+A1:2022-10, wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą.  
Szafa musi posiadać atest higieniczny.  
Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 
14001:2015 potwierdzone certyfikatami, wystawionymi przez niezależną jednostkę uprawnioną do 
wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 
 
Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
 
Korpus szafy wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 obustronnie 
melaminowanej w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym o grubości min 18 mm. Widoczne 
krawędzie zabezpieczyć obrzeżem o grubości 2 mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2 
mm. Korpus szafy łączony za pomocą złącz mimośrodowych umożliwiających wymianę 
poszczególnych elementów w przypadku uszkodzenia. Do łączenia korpusu nie dopuszcza się użycia 
kleju. Ścianę tylną wpuścić w wyfrezowanie wykonane w ścianach bocznych oraz wieńcach korpusu. 
Kolorystyka ściany tylnej zgodna z kolorystyką korpusu szafy. Wieniec górny oraz dolny nakładany.  
Front szafy wykonać z żaluzji tworzywowej w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym . Grubość 
lamelek nie mniejsza niż 8 mm. Żaluzja przesuwna poziomo w prawą lub lewą stronę (do wyboru 
przez Zamawiającego). Element zwijający żaluzję umieścić przy ścianie bocznej i zasłonić przegrodą 
pionową. Nie dopuszcza się chowania żaluzji za ścianą tylną. Prowadnice wpuścić w korpus szafy. Nie 
dopuszcza się zastosowania prowadnic nakładanych i wystających poza korpus szafy.  
Front zamykany na zamek z wymienną wkładką patentową, wyposażoną w dwa klucze łamane. Zamek 
powinien posiadać możliwość zastosowania klucza master, który umożliwia otwarcie kilku zamków 
tym samym kluczem. 
Żaluzja przesuwana za pomocą uchwytu w kształcie litery „C” o rozstawie śrub mocujących ok 128 
mm malowanej proszkowo na kolor uzgodnionym z Zamawiającym. Szafa wyposażona w półki 
metalowe wykonane z profilowanej blachy stalowej o grubości min 1mm, lakierowanej proszkowo na 
kolor uzgodniony z Zamawiającym . Półki muszą posiadać możliwość podwieszania teczek 
kartotekowych A4 poprzez odpowiednie wyprofilowanie półki. Dla zachowania sztywności konstrukcji 
półki wymagane jest zastosowanie metalowych wzmocnień podłużnych. Półki metalowe należy 
wyposażyć w podpórki typu secura zapobiegające przypadkowemu wysunięciu półki. 
Szafa posadowiona na cokole metalowym, wykonanym ze stali lakierowanej proszkowo na kolor 
uzgodniony z Zamawiającym, montowanym za pomocą śrub w fabrycznie przygotowane i 
zainstalowane w wieńcu dolnym szafy gniazda. Korpus cokołu wykonany z jednego kawałka, 
profilowanej blachy stalowej o przekroju w kształcie litery C, giętej w kształt prostokąta (wygląd 
cokołu jak na rys. 1) i zespawanej w jednym narożniku.  
Cokół wzmocniony 2 poprzecznymi elementami o przekroju w kształcie litery A złożonymi z 2 
zespawanych ze sobą elementów z giętej blachy stalowej (wygląd elementu jak na rys. 2) 
zespawanych z korpusem cokołu od jego wewnętrznej strony. Poprzeczne elementy cokołu posiadają 
fabrycznie przygotowane gniazda w które montowane są tworzywowe stopki (wygląd stopki jak na 
rys. 3) z metalowym, gwintowanym trzpieniem regulacyjnym umożliwiającym poziomowanie szafy 
(wygląd trzpienia jak na rys. 4). Po zamontowaniu cokołu do szafy poziomowanie odbywa się od 
wewnątrz szafy za pomocą klucza imbusowego, przez fabrycznie wykonane otwory w wieńcu dolnym 
szafy w zakresie 15mm. 
Wysokość cokołu ok 7cm. 
Przykładowy widok przedstawiono na rysunku poglądowym.  
 



     

 
rys. 1 - prostokątny kształt korpusu cokołu szafy wykonanego z jednego kawałka giętej blachy, widok 
od dołu 
 

 
rys. 2 - poprzeczny element wzmacniający cokołu i jego przekrój w kształcie litery A 
 

 
rys. 3 - tworzywowa stopka poziomująca montowana w cokole 
 



 
rys. 4 - gwintowany trzpień regulacyjny stopki umożliwiający poziomowanie szafy zainstalowany w 
cokole 
 
4. Szafa aktowa z żaluzją poziomą na cokole metalowym 

Wymiary: wg tabeli zestawczej +/-2%  

 
Szafa musi posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli danego rodzaju: PN-EN 
16121:2024-05, PN-EN 14749+A1:2022-10, wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą.  
Szafa musi posiadać atest higieniczny.  
Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 
14001:2015 potwierdzone certyfikatami, wystawionymi przez niezależną jednostkę uprawnioną do 
wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 
 
Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
 
Korpus szafy wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 obustronnie 
melaminowanej w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym o grubości min 18 mm. Widoczne 
krawędzie zabezpieczyć obrzeżem o grubości 2 mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić 
R=2mm. Korpus szafy łączony za pomocą złącz mimośrodowych umożliwiających wymianę 
poszczególnych elementów w przypadku uszkodzenia. Do łączenia korpusu nie dopuszcza się użycia 
kleju. Ścianę tylną wpuścić w wyfrezowanie wykonane w ścianach bocznych oraz wieńcach korpusu. 
Kolorystyka ściany tylnej zgodna z kolorystyką korpusu szafy. Wieniec górny oraz dolny nakładany.  
Front szafy wykonać z żaluzji tworzywowej w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym. Grubość lamelek 
nie mniejsza niż 8 mm. Żaluzja przesuwna poziomo w prawą i lewą stronę. Element zwijający żaluzję 
umieścić przy obu ścianach bocznych i zasłonić przegrodą pionową. Nie dopuszcza się chowania 
żaluzji za ścianą tylną. Prowadnice wpuścić w korpus szafy. Nie dopuszcza się zastosowania prowadnic 
nakładanych i wystających poza korpus szafy.  
Front zamykany na zamek z wymienną wkładką patentową, wyposażoną w dwa klucze łamane. Zamek 
powinien posiadać możliwość zastosowania klucza master, który umożliwia otwarcie kilku zamków 
tym samym kluczem. 
Żaluzja przesuwana za pomocą uchwytu w kształcie litery „C” o rozstawie śrub mocujących ok 128 
mm malowanej proszkowo na kolor uzgodniony z Zamawiającym. 
Szafa wyposażona w półki metalowe wykonane z profilowanej blachy stalowej o grubości min 1 mm, 
lakierowanej proszkowo na kolor uzgodniony z Zamawiającym. Półki muszą posiadać możliwość 
podwieszania teczek kartotekowych A4 poprzez odpowiednie wyprofilowanie półki. Dla zachowania 
sztywności konstrukcji półki wymagane jest zastosowanie metalowych wzmocnień podłużnych. Półki 
metalowe należy wyposażyć w podpórki typu secura zapobiegające przypadkowemu wysunięciu 
półki. 
Szafa posadowiona na cokole metalowym, wykonanym ze stali lakierowanej proszkowo na kolor 
uzgodnionym z Zamawiającym, montowanym za pomocą śrub w fabrycznie przygotowane i 
zainstalowane w wieńcu dolnym szafy gniazda. Korpus cokołu wykonany z jednego kawałka, 
profilowanej blachy stalowej o przekroju w kształcie litery C, giętej w kształt prostokąta (wygląd 
cokołu jak na rys. 1) i zespawanej w jednym narożniku.  



Cokół wzmocniony 2 poprzecznymi elementami o przekroju w kształcie litery A złożonymi z 2 
zespawanych ze sobą elementów z giętej blachy stalowej (wygląd elementu jak na rys. 2) 
zespawanych z korpusem cokołu od jego wewnętrznej strony. Poprzeczne elementy cokołu posiadają 
fabrycznie przygotowane gniazda w które montowane są tworzywowe stopki (wygląd stopki jak na 
rys. 3) z metalowym, gwintowanym trzpieniem regulacyjnym umożliwiającym poziomowanie szafy 
(wygląd trzpienia jak na rys. 4). Po zamontowaniu cokołu do szafy poziomowanie odbywa się od 
wewnątrz szafy za pomocą klucza imbusowego, przez fabrycznie wykonane otwory w wieńcu dolnym 
szafy w zakresie 15mm. 
Wysokość cokołu ok 7cm. 
Przykładowy widok przedstawiono na rysunku poglądowym.  
 

     

 
rys. 1 - prostokątny kształt korpusu cokołu szafy wykonanego z jednego kawałka giętej blachy, widok 
od dołu 
 

 
rys. 2 - poprzeczny element wzmacniający cokołu i jego przekrój w kształcie litery A 
 



 
rys. 3 - tworzywowa stopka poziomująca montowana w cokole 
 

 
rys. 4 - gwintowany trzpień regulacyjny stopki umożliwiający poziomowanie szafy zainstalowany w 
cokole 
 
5. Szafa aktowo-ubraniowa  

Wymiary: wg tabeli zestawczej +/-2%  

 
Szafa musi posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli danego rodzaju: PN-EN 
16121:2024-05, PN-EN 14749+A1:2022-10, wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą.  
Szafa musi posiadać atest higieniczny.  
Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 
14001:2015 potwierdzone certyfikatami, wystawionymi przez niezależną jednostkę uprawnioną do 
wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 
Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
Korpus szafy wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 obustronnie 
melaminowanej w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym o grubości min 18mm. Wąskie płaszczyzny 
zabezpieczyć obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. 
Korpus szaf łączony za pomocą złącz mimośrodowych umożliwiających wymianę poszczególnych 
elementów w przypadku uszkodzenia. Do łączenia elementów korpusu nie dopuszcza się użycia kleju. 
Ściana tylna ma być wpuszczana w ściany boczne i wieńce korpusu. Kolorystyka ściany tylnej musi być 
zgodna z kolorystyką korpusu szafy. Wieniec górny oraz dolny nakładany. Wszystkie zewnętrzne 
krawędzie korpusu zabezpieczyć obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża 
zaokrąglić R=2mm.  
Fronty nachodzące na wieńce. Drzwi wyposażyć w zawiasy z kątem otwarcia min 110° z cichym 
domykiem. Fronty zamykane zamkiem baskwilowym  z wymienną wkładką patentową wyposażoną w 
dwa klucze łamane. Zamek powinien posiadać możliwość zastosowania klucza master, który pozwala 
na otwarcie wielu zamków tym samym kluczem. We frontach zamontowane uchwyty kwadratowe 
dwupunktowe o rozstawie 128mm . 
Górną przestrzeń szafy wyposażyć w półkę płytowe wykonane z trójwarstwowej płyty wiórowej w 
klasie higieniczności E1 obustronnie melaminowanej w kolorze korpusu i grubości min 25mm. 
Pozostałą przestrzeń należy rozdzielić przegrodą pionową tworzą przestrzeń aktową i garderobianą. 
Szerokość przestrzeni garderobianej w świetle nie mniejsza niż 50cm. Przestrzeń garderobianą należy 



wyposażyć w wieszak wysuwny typu puzon. Przestrzeń aktową wyposażyć w trzy półki płytowe z 
możliwością regulacji położenia na całek wysokości szafy co 32mm. Rozstaw półek powinien tworzyć 
przestrzenie segregatorowe. 
Szafa posadowiona na cokole metalowym, wykonanym ze stali lakierowanej proszkowo w strukturze 
uzgodnionej z Zamawiającym na kolor uzgodniony z Zamawiającym, montowanym za pomocą śrub w 
fabrycznie przygotowane i zainstalowane w wieńcu dolnym szafy gniazda. Korpus cokołu wykonany z 
jednego kawałka, profilowanej blachy stalowej o przekroju w kształcie litery C, giętej w kształt 
prostokąta (wygląd cokołu jak na rys. 2) i zespawanej w jednym narożniku.  
Cokół wzmocniony 2 poprzecznymi elementami o przekroju w kształcie litery A złożonymi z 2 
zespawanych ze sobą elementów z giętej blachy stalowej (wygląd elementu jak na rys. 3) 
zespawanych z korpusem cokołu od jego wewnętrznej strony. Poprzeczne elementy cokołu posiadają 
fabrycznie przygotowane gniazda w które montowane są tworzywowe stopki (wygląd stopki jak na 
rys. 4) z metalowym, gwintowanym trzpieniem regulacyjnym umożliwiającym poziomowanie szafy 
(wygląd trzpienia jak na rys. 6). Po zamontowaniu cokołu do szafy poziomowanie odbywa się od 
wewnątrz szafy za pomocą klucza imbusowego, przez fabrycznie wykonane otwory w wieńcu dolnym 
szafy w zakresie 15mm. 
Wysokość cokołu ok 7cm. 
 
 

   
rysunek poglądowy szafy 
 

 
rys. 1 - listwa przymykowa 
 



 
rys. 2 - prostokątny kształt korpusu cokołu szafy wykonanego z jednego kawałka giętej blachy, widok 
od dołu 
 

 
rys. 3 - poprzeczny element wzmacniający cokołu i jego przekrój w kształcie litery A 
 

 
rys. 4 - tworzywowa stopka poziomująca montowana w cokole 
 

 
rys. 5 - gwintowany trzpień regulacyjny stopki umożliwiający poziomowanie szafy zainstalowany w 
cokole 
 
 
 
 



6. Szafa ubraniowa na cokole metalowym 

Wymiary: wg tabeli zestawczej +/-2%  

 
Szafa musi posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli danego rodzaju: PN-EN 
16121:2024-05, PN-EN 14749+A1:2022-10, wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą.  
Szafa musi posiadać atest higieniczny.  
Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 
14001:2015 potwierdzone certyfikatami, wystawionymi przez niezależną jednostkę uprawnioną do 
wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 
 
Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
 
Korpus szafy wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 obustronnie 
melaminowanej w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym o grubości min 18 mm. Widoczne wąskie 
krawędzie zabezpieczyć obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić 
R=2mm. Korpus szafy łączony za pomocą złączy mimośrodowych umożliwiających wymianę 
poszczególnych elementów w przypadku uszkodzenia. Ściana tylna wpuszczana w nawfrezowanie w 
ścianach bocznych oraz wieńcach korpusu. Kolorystyka ściany tylnej zgodna z kolorystyką korpusu 
szafy. Wieniec górny oraz dolny nakładany.  
Fronty nachodzące na wieńce. Drzwi wyposażyć w zawiasyobiektowe z kątem otwarcia min 270°. 
Fronty zamykane zamkiem baskwilowym  z wymienną wkładką patentową wyposażoną w dwa klucze 
łamane. Zamek powinien posiadać możliwość zastosowania klucza master, który pozwala na otwarcie 
wielu zamków tym samym kluczem. We frontach zamontowane uchwyty kwadratowe dwupunktowe 
o rozstawie 128mm  
Górną przestrzeń szafy wyposażyć w półkę płytową wykonaną z trójwarstwowej płyty wiórowej w 
klasie higieniczności E1 obustronnie melaminowanej w kolorze korpusu i grubości min 25mm. 
Położenie półki powinno tworzyć przestrzeń segregatorową. Pozostałą przestrzeń garderobianą należy 
wyposażyć w drążek, montowany poprzecznie i umożliwiający wieszanie wieszaków z garderobą.  
Drzwi płytowe szafy posiadają, mocowaną do jednego skrzydła profilowaną listwę przymykową 
wykonaną z tworzywa sztucznego o zmiennej geometrii i grubości przekroju (wygląd listwy 
przymykowej jak na rys. 1). 
Szafa posadowiona na cokole metalowym, wykonanym ze stali lakierowanej proszkowo na kolor 
uzgodniony z Zamawiającym, montowanym za pomocą śrub w fabrycznie przygotowane i 
zainstalowane w wieńcu dolnym szafy gniazda. Korpus cokołu wykonany z jednego kawałka, 
profilowanej blachy stalowej o przekroju w kształcie litery C, giętej w kształt prostokąta (wygląd 
cokołu jak na rys. 2) i zespawanej w jednym narożniku.  
Cokół wzmocniony 2 poprzecznymi elementami o przekroju w kształcie litery A złożonymi z 2 
zespawanych ze sobą elementów z giętej blachy stalowej (wygląd elementu jak na rys. 3) 
zespawanych z korpusem cokołu od jego wewnętrznej strony. Poprzeczne elementy cokołu posiadają 
fabrycznie przygotowane gniazda w które montowane są tworzywowe stopki (wygląd stopki jak na 
rys. 4) z metalowym, gwintowanym trzpieniem regulacyjnym umożliwiającym poziomowanie szafy 
(wygląd trzpienia jak na rys. 5). Po zamontowaniu cokołu do szafy poziomowanie odbywa się od 
wewnątrz szafy za pomocą klucza imbusowego, przez fabrycznie wykonane otwory w wieńcu dolnym 
szafy w zakresie 15mm. 
Wysokość cokołu ok 7cm. 
 
 



   
rysunek poglądowy szafy 
 

 
rys. 1 - listwa przymykowa 
 
7. Szafa ubraniowa na cokole metalowym 

Wymiary: wg tabeli zestawczej +/-2%  

 
Szafa musi posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli danego rodzaju: PN-EN 
16121:2024-05, PN-EN 14749+A1:2022-10, wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą.  
Szafa musi posiadać atest higieniczny.  
 
Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
 
Korpus szafy wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 obustronnie 
melaminowanej w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym o grubości min 18mm. Widoczne wąskie 
krawędzie zabezpieczyć obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić 
R=2mm. Korpus szafy łączony za pomocą złączy mimośrodowych umożliwiających wymianę 
poszczególnych elementów w przypadku uszkodzenia. Ściana tylna ma być wpuszczana w 
nawfrezowanie w ścianach bocznych oraz wieńcach korpusu. Kolorystyka ściany tylnej zgodna z 
kolorystyką korpusu szafy. Wieniec górny oraz dolny nakładany.  
Drzwi płytowe szaMi posiadają, mocowaną do jednego skrzydła profilowaną listwę przymykową 
wykonaną z tworzywa sztucznego o zmiennej geometrii i grubości przekroju (wygląd listwy 
przymykowej jak na rys. 1).  
Fronty nachodzące na wieńce. Drzwi wyposażyć w zawiasy z kątem otwarcia min 110° z cichym 
domykiem. Fronty zamykane zamkiem baskwilowym  z wymienną wkładką patentową wyposażoną w 



dwa klucze łamane. Zamek powinien posiadać możliwość zastosowania klucza master, który pozwala 
na otwarcie wielu zamków tym samym kluczem. We frontach zamontowane uchwyty kwadratowe 
dwupunktowe niklowane o rozstawie 128mm.  
Górną przestrzeń szafy wyposażyć w półkę metalową wykonane z profilowanej blachy stalowej o 
grubości min 1mm, lakierowanej proszkowo w strukturze ustalonej z Zamawiającym na kolor 
uzgodniony z Zamawiającym. Półka musi posiadać możliwość podwieszania teczek kartotekowych A4 
poprzez odpowiednie wyprofilowanie półki. Dla zachowania sztywności konstrukcji półki wymagane 
jest zastosowanie metalowych wzmocnień podłużnych. Rozstaw półek powinien tworzyć dwie 
przestrzenie segregatorowe. Pozostałą przestrzeń garderobianą należy wyposażyć w drążek, 
montowany poprzecznie i umożliwiający wieszanie wieszaków z garderobą.  
Szafa posadowiona na cokole metalowym, wykonanym ze stali lakierowanej proszkowo w strukturze 
ustalonej z Zamawiającym na kolor uzgodniony z Zamawiającym, montowanym za pomocą śrub w 
fabrycznie przygotowane i zainstalowane w wieńcu dolnym szafy gniazda. Korpus cokołu wykonany z 
jednego kawałka, profilowanej blachy stalowej o przekroju w kształcie litery C, giętej w kształt 
prostokąta (wygląd cokołu jak na rys. 2) i zespawanej w jednym narożniku.  
Cokół wzmocniony 2 poprzecznymi elementami o przekroju w kształcie litery A złożonymi z 2 
zespawanych ze sobą elementów z giętej blachy stalowej (wygląd elementu jak na rys. 3) 
zespawanych z korpusem cokołu od jego wewnętrznej strony. Poprzeczne elementy cokołu posiadają 
fabrycznie przygotowane gniazda w które montowane są tworzywowe stopki (wygląd stopki jak na 
rys. 4) z metalowym, gwintowanym trzpieniem regulacyjnym umożliwiającym poziomowanie szafy 
(wygląd trzpienia jak na rys. 6). Po zamontowaniu cokołu do szafy poziomowanie odbywa się od 
wewnątrz szafy za pomocą klucza imbusowego, przez fabrycznie wykonane otwory w wieńcu dolnym 
szafy w zakresie 15mm. 
Wysokość cokołu ok 7cm. 
 

   
rysunek poglądowy szafy 
 



 
rys. 1 - listwa przymykowa 
 

 
rys. 2 - prostokątny kształt korpusu cokołu szafy wykonanego z jednego kawałka giętej blachy, widok 
od dołu 
 

 
rys. 3 - poprzeczny element wzmacniający cokołu i jego przekrój w kształcie litery A 
 

 
rys. 4 - tworzywowa stopka poziomująca montowana w cokole 
 



 
rys. 5 - gwintowany trzpień regulacyjny stopki umożliwiający poziomowanie szafy zainstalowany w 
cokole 
 
8. Sza/a przybiurkowa z frontem żaluzjowym oraz szufladą w górnej części 

Wymiary: wg tabeli zestawczej +/-2%  

 

Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
Korpus szaMi wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 obustronnie 
melaminowanej na kolor uzgodniony z Zamawiającym . Widoczne wąskie płaszczyzny zabezpieczyć 
obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. Konstrukcja szaMi 
wieńcowa. Wieniec górny oraz dolny wykonać grubości min 25mm, pozostałe elementy z płyty o 
grubości min 18mm. Elementy korpusu połączyć za pomocą złączy mimośrodowych niewidocznych na 
zewnątrz. Umożliwiających wymianę poszczególnych elementów w przypadku uszkodzenia. Nie 
dopuszcza się konstrukcji klejonej.  
W górnej części szaMę wyposażyć w szufladę z bokami metalowymi na prowadnicach kulkowych w 
kolorze białym lub antracyt z pełnym wysuwem oraz cichym domykiem. Szuflada otwierana za 
pomocą pochwytu (nie dopuszcza się zastosowania uchwytu). Pod wieńcem górnym mocować listwę 
z aluminium anodowanego maskującą przestrzeń między wieńcem górnym a frontem szuflady.  
Front szuflady wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 obustronnie 
melaminowanej na kolor uzgodniony z Zamawiającym.  
Dno szuflady wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 o grubości min 
16mm obustronnie melaminowanej na kolor biały lub antracyt.  
Pod szufladą zastosować front z żaluzji tworzywowej w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym. 
Grubość lamelek niemniejsza niż 8mm. Żaluzja przesuwna poziomo w prawą lub lewą stronę (do 
wyboru przez Zamawiającego). Element zwijający żaluzję umieścić przy ścianie bocznej i zasłonić 
przegrodą pionową. Nie dopuszcza się chowania żaluzji za ścianą tylną. Prowadnice wpuścić w korpus 
szafy. Nie dopuszcza się zastosowania prowadnic nakładanych i wystających poza korpus szafy.  
Front żaluzjowy zamykany na zamek z wymienną wkładką patentową, wyposażoną w dwa klucze 
łamane. Zamek powinien posiadać możliwość zastosowania klucza master, który umożliwia otwarcie 
kilku zamków tym samym kluczem. 
Żaluzja przesuwana za pomocą uchwytu listwowego z aluminium anodowanego o rozstawie śrub 
mocujących ok 96mm. 
SzaMę posadowić na min 5 stopkach, umożliwiających wypoziomowanie nierówności podłoża w 
zakresie min 10mm.  
 
 

 
 



9. LOCKERS - Sza/a pojedyncza  

Wymiary : 40x42x160 cm  

 

 
Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości. 
 

 

Wyrób o wys. 4O cm na podstawie z płyty lub stalowej płozy.  
Korpus wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 o grubości min 18mm 
obustronnie melaminowanej w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym. Widoczne wąskie płaszczyzny 
zabezpieczyć obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. W 
szafce, w  module, zamontowano 4 sztuki drzwiczek każde na 2 zawiasach puszkowych. Drzwiczki 
wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 o grubości min 18mm 
obustronnie melaminowanej w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym.  
Każde drzwiczki posiadają zamek 1 punktowy + 2 klucze łamane. Opcjonalnie fronty mogą być 
wyposażone w tworzywowy przepust na dokumenty w trzech kolorach czarnym, białym i srebrnym. 
Fronty mogą być wykonane w różnej kolorystyce  Możliwość zastosowania etykiet o wymiarze 4x4 cm 
z numeracją frontów. 
Wewnątrz danego modułu możliwość zastosowania półki z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie 
higieniczności E1 o grubości min 18mm obustronnie melaminowanej w kolorze korpusu. 
 
Przykładowy rysunek  

 
 
 

LOCKERS płoza  

 

Jest to podstawa wykonana z kształtownika stalowego o przekroju kwadratu o wymiarach 18 x 18 
mm. Malowane proszkowo w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym. Podstawa przykręcona jest do 
korpusu za pomocą wkrętów.  Podstawę wyposażono w stopki umożliwiające wypoziomowanie w 
zakresie około 10mm 
 

 
 
 
 
 
 



10. LOCKERS  

Wymiary : 80x42x160 cm 

 

 
Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości. 
  

 

Korpus wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 o grubości min 18mm 
obustronnie melaminowanej w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym. Widoczne wąskie płaszczyzny 
zabezpieczyć obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. W 
szafce, w każdym module, zamontowano 4 sztuki drzwiczek każde na 2 zawiasach puszkowych. 
Drzwiczki wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 o grubości min 18mm 
obustronnie melaminowanej w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym. 
Każde drzwiczki posiadają zamek 1 punktowy + 2 klucze łamane. Opcjonalnie fronty mogą być 
wyposażone w tworzywowy przepust na dokumenty w trzech kolorach czarnym, białym i srebrnym. 
Fronty mogą być wykonane w różnej kolorystyce  Możliwość zastosowania etykiet o wymiarze 4x4 cm 
z numeracją frontów. 
Wewnątrz danego modułu możliwość zastosowania półki z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie 
higieniczności E1 o grubości min 18mm obustronnie melaminowanej w kolorze korpusu. 
 
Wyrób o wys. 4OH na podstawie w postaci metalowej płozy o wymiarach 80x40x16,5 cm h 
malowanej proszkowo na kolor uzgodniony z Zamawiającym.  
 
 
Przykładowy rysunek wys. 4O cm 
 

    
 
 

 

11.  Biurko na nogach z blatem przesuwnym - melamina bez koloru 

Wymiary: 160x80x74h cm +/-2% 

  
Biurko musi posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli danego rodzaju: PN-
EN 527-1:2011, PN-EN 527-2+A1:2019-08, PN-EN 1729-1:2016-02, PN-EN-1729-2+A1:2016-02, PN-EN 
15372:2016-12 wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą. 
Biurko musi posiadać atest higieniczny.  
 



Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
 
 
Blat biurka wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej grubości min. 25mm w klasie higieniczności E1 
obustronnie melaminowanej bez koloru. Wąskie płaszczyzny zabezpieczyć obrzeżem o grubości 2mm 
w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm.  
Pod blatem, wzdłuż jego osi montować belkę podblatową, wykonaną z profilowanej blachy stalowej o 
gr. min 2mm, o przekroju poprzecznym nie mniejszym niż 150x45h [mm]. Belka stanowi element 
łączący nogi i usztywniający konstrukcję biurka. Belka musi posiadać otwory umożliwiające montaż 
opcjonalnych kanałów kablowych. Nogi wyposażyć w odpowiednio wyprofilowany uchwyt 
umożliwiający połączenie z belką podblatową za pomocą śrub imbusowych M6. Konstrukcja złącza 
nogi i belki zaprojektowana tak aby umożliwić wielokrotny montaż oraz demontaż poszczególnych 
elementów bez utraty stabilności. Nogi wykonać z profilu o przekroju 5x5cm. Nogi wyposażyć w 
odpowiednio wyprofilowany kątownik umożliwiający połączenie z blatem. W kątowniku  wykonać 
podłużne wycięcia pozwalające na montaż blatu przesuwnego. Śruby mocujące wyposażone w 
podkładki dystansowe umożliwiające płynne przesuwanie blatu.   
Nogi musza posiadać stopki poziomujące z regulacją w zakresie min 10mm. 
Blat wyposażony w blokadę przesuwu w postaci pokrętła (gałki). Przesuw blatu w zakresie około 120 
mm umożliwiający swobodny dostęp do opcjonalnego kanału kablowego. 
Kształt oraz formę przedstawiono na rysunku poglądowym.  
 
   
 

 
 
12. Biurko na nogach z blatem przesuwnym - melamina bez koloru 

Wymiary: 140x70x74h [cm] +/-2% 

  
Biurko musi posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli danego rodzaju: PN-
EN 527-1:2011, PN-EN 527-2+A1:2019-08, PN-EN 1729-1:2016-02/AC:2016-09, PN-EN-1729-
2+A1:2016-02, PN-EN 15372:2016-12 wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą.  
Biurko musi posiadać atest higieniczny. 
Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
 
 
Blat biurka wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej grubości min. 25mm w klasie higieniczności E1 
obustronnie melaminowanej bez koloru . Wąskie płaszczyzny zabezpieczyć obrzeżem o grubości 2mm 
w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm.  
Pod blatem, wzdłuż jego osi montować belkę podblatową, wykonaną z profilowanej blachy stalowej o 
gr. min 2mm, o przekroju poprzecznym nie mniejszym niż 150x45h [mm]. Belka stanowi element 
łączący nogi i usztywniający konstrukcję biurka. Belka musi posiadać otwory umożliwiające montaż 
opcjonalnych kanałów kablowych. Nogi wyposażyć w odpowiednio wyprofilowany uchwyt 
umożliwiający połączenie z belką podblatową za pomocą śrub imbusowych M6. Konstrukcja złącza 
nogi i belki zaprojektowana tak aby umożliwić wielokrotny montaż oraz demontaż poszczególnych 
elementów bez utraty stabilności. Nogi wykonać z profilu o przekroju 5x5cm. Nogi wyposażyć w 
odpowiednio wyprofilowany kątownik umożliwiający połączenie z blatem. W kątowniku  wykonać 



podłużne wycięcia pozwalające na montaż blatu przesuwnego. Śruby mocujące wyposażone w 
podkładki dystansowe umożliwiające płynne przesuwanie blatu.   
Nogi musza posiadać stopki poziomujące z regulacją w zakresie min 10mm. 
Blat wyposażony w blokadę przesuwu w postaci pokrętła (gałki). Przesuw blatu w zakresie około 120 
mm umożliwiający swobodny dostęp do opcjonalnego kanału kablowego. 
Kształt oraz formę przedstawiono na rysunku poglądowym.  
Do biurka przymocowana osłona czołowa.  
Płytę osłony  wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej o grubości min. 18mm w klasie higieniczności 
E1 obustronnie melaminowanej na kolor uzgodniony z Zamawiającym . Wąskie płaszczyzny 
zabezpieczone obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglone R=2mm. 
Przesłonę wyposażono w odpowiednio wyprofilowane zawiesia wykonane z blachy grubości 1,5mm 
oraz profilu stalowego o przekroju 18x18 mm ciętych na laserze. Wymiary dopasowane do belki 
środkowej pod blatem dowolnego biurka pojedynczego z Serii P5 MulUbase.  Zawiesia umożliwiają 
wpięcie kanału w otwory w belce, bez utraty funkcji przesuwania blatu. Koryto kanału swobodnie 
wpinane w zawiesia. Przestrzeń na kable i listwy zasilające około 100x100 mm 
Biurko wyposażone w poziomy kanał kablowy. 
 Poziomy kanał kablowy, wykonany z profilowanej blachy stalowej o gr. min 1mm,  powinien 
umożliwiać swobodne wprowadzenie standardowej listwy zasilającej, a przestrzeń wewnętrzna w 
przekroju poprzecznym nie powinna być mniejsza niż 97x97h [mm]. W kanale wycięte trzy otwory (po 
lewej, prawej stronie oraz na środku) o przekroju kwadratowym oraz wymiarach min. 55x55mm 
umożliwiających przeprowadzenie standardowej wtyczki prądowej. Kanał kablowy wyposażony w 
elementy dostosowane do łatwego montażu do belki pod blatem biurka z systemem zapadkowym 
zapobiegającym przypadkowemu wysunięciu. Dla zwiększenia komfortu użytkowania połączenie z 
stelażem biurka bez konieczności przykręcania oraz użycia dodatkowych narzędzi.    
  

 
 
 
13. Stół konferencyjny prosty - melamina + lakier 

Wymiary: 277x125x74h cm +/-2% 

 

Blat wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej grubości min 25mm w klasie higieniczności E1 
obustronnie melaminowanej na kolor uzgodniony z Zamawiającym . Wąskie krawędzie zabezpieczyć 
obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. Narożniki blatu 
zaokrąglić R= ok 50mm. 
Ramę stelaża wykonać z profilowanej blachy stalowej o grubości min 2mm tworzącej profil otwarty o 
przekroju ok 35x55mm. Ramę mocować do blatu za pomocą wpustek tworzywowych i śrub 
imbusowych z gwintem metrycznym. Ze względu na małą trwałość połączenia nie dopuszcza się 
wkręcania śrub bezpośrednio w płytę.   
Nogi stołu wykonać z profilowanej blachy stalowej o grubości min 2mm. Przekrój nogi powinien 
wynosić : szerokość 30mm, głębokość 86mm, a od strony zewnętrznej nogę należy zaokrąglić 
promieniem R=17,5mm. Kształt nóg powinien umożliwić przeprowadzenie okablowania. Kąt 
pochylenia nogi w stosunku do blatu powinien mieścić się w zakresie 75-80°. Od strony wewnętrznej 



nogę wyposażyć w zamknięcie typu Click o szerokości 30mm na całej wysokości nogi. Nogę wesprzeć 
na stopce z chromowanego aluminium o przekroju dopasowanym do profilu nogi. Stopka od strony 
wewnętrznej powinna być otwarta w celu swobodnego wprowadzenia kabli do nogi. Wysokość stopki 
powinna wynosić ok 30mm i posiadać wbudowany regulator w kolorze chromowanego aluminium, 
umożliwiający poziomowanie w zakresie min 10mm. Noga powinna być mocowana za pomocą 
adaptera stalowego łączącego jednocześnie ramę z nogą za pomocą jednej śruby. Użycie adaptera 
powinno dawać możliwość wielokrotnego montażu oraz demontażu nogi bez utraty stabilności 
konstrukcji. Nie dopuszcza się zastosowania konstrukcji spawanej.  
Nogi oraz stelaż lakierować proszkowo na kolor uzgodniony z Zamawiającym .   
Przykładowy widok przedstawiono na rysunku poglądowym.  
 

   
 

         
 
 
 
14. Biurko proste - melamina  i lakier 

Wymiary: 200x100x74h [cm] +/-2% 

 

Blat wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej grubości min 25mm w klasie higieniczności E1 
obustronnie melaminowanej na kolor uzgodniony z Zamawiającym. Wąskie krawędzie zabezpieczyć 
obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. 
Ramę stelaża wykonać z profilowanej blachy stalowej o grubości min 2mm tworzącej profil otwarty o 
przekroju ok 35x55mm. Ramę mocować do blatu za pomocą wpustek tworzywowych i śrub 
imbusowych z gwintem metrycznym. Ze względu na małą trwałość połączenia nie dopuszcza się 
wkręcania śrub bezpośrednio w płytę.   
Nogi stołu wykonać z profilowanej blachy stalowej o grubości min 2mm. Przekrój nogi powinien 
wynosić: szerokość 30mm, głębokość 86mm, a od strony zewnętrznej nogę należy zaokrąglić 
promieniem R=17,5mm. Kształt nóg powinien umożliwić swobodne przeprowadzenie okablowania. 
Kąt pochylenia nogi w stosunku do blatu powinien mieścić się w zakresie 80-85°. Od strony 
wewnętrznej nogę należy wyposażyć w zamknięcie typu Click o szerokości 30mm na całej wysokości 
nogi. Nogę należy wesprzeć na stopce z chromowanego aluminium o przekroju dopasowanym do 
profilu nogi. Stopka od strony wewnętrznej powinna być otwarta w celu swobodnego wprowadzenia 
kabli do nogi. Wysokość stopki powinna wynosić ok 30mm i posiadać wbudowany regulator w kolorze 
chromowanego aluminium, umożliwiający poziomowanie w zakresie min 10mm. Noga powinna być 



mocowana za pomocą adaptera stalowego łączącego jednocześnie ramę z nogą za pomocą jednej 
śruby. Użycie adaptera powinno umożliwiać wielokrotny montaż oraz demontaż nogi bez utraty 
stabilności konstrukcji. Nie dopuszcza się zastosowania konstrukcji spawanej.  Biurko posiada łącznik 
w formie rury stalowej malowanej proszkowo o średnicy 140mm, przeznaczonej do wsparcia na 
szafce. 
Nogi oraz stelaż należy lakierować proszkowo w na kolor ustalony z Zamawiającym.   
 
14. Sza/a z dwoma drzwiami i szufladami 

Wymiary: 155x50x53h cm +/-2% 

 

Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
 

Korpus szaMi wykonać z płyty MDF w klasie higieniczności E1 o grubości min 18mm lakierowanej na 
kolor ustalony z Zamawiającym, o  strukturze mat. Wieniec dolny oraz ściany boczne zewnętrzne 
wykonać z płyty MDF w klasie higieniczności E1 o grubości min 25mm lakierowanej na kolor ustalony 
z Zamawiającym o  strukturze mat. Wieniec górny zewnętrzny wykonać z płyty MDF o grubości min 
18mm lakierowanej na kolor ustalony z Zamawiającym o  strukturze mat.  
Narożniki wieńca górnego i krawędzie ścian bocznych zaokrąglić promieniem R 22 mm.  Elementy 
korpusu połączyć za pomocą złączy mimośrodowych niewidocznych na zewnątrz, umożliwiających 
wymianę poszczególnych elementów w przypadku uszkodzenia.  
Nie dopuszcza się konstrukcji klejonej.  
W środkowej części szaMę wyposażyć w 3 szuflady z bokami metalowymi na prowadnicach kulkowych 
w kolorze srebrnym lub szarym z pełnym wysuwem. Szuflady otwierane za pomocą mechanizmu 
„Push to open”. Front szuflady wykonać z płyty MDF w klasie higieniczności E1 o grubości min 18mm  
lakierowanej na kolor ustalony z Zamawiającym o  strukturze mat. Dno szuflady wykonać z 
trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 o grubości min 16mm obustronnie 
melaminowanej na  kolor jasny popiel.  
Drzwi skrzydłowe prawe i lewe wykonać z płyty w klasie higieniczności E1 o grubości 18mm 
lakierowanej na kolor ustalony z Zamawiającym o  strukturze mat. Drzwi wyposażyć w mechanizm 
„Push to open” oraz zawiasy puszkowe umożliwiające otwarcie o kącie min 110°.  Fronty nie posiadają 
uchwytów.  
SzaMę posadowić na cokole metalowym wykonanym z blachy  o grubości 1 mm malowanej 
proszkowo na kolor ustalony z Zamawiającym. Cokół wyposażyć w regulatory umożliwiające 
wypoziomowanie nierówności podłoża w zakresie min 10mm.  
Przykładowy widok przedstawiono na rysunku poglądowym.  
 
 

 

 

 

 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 



15. Dostawka do biurka - melamina i lakier 

 

Wymiary: 100x60x74h [cm] +/-2% 

 

Blat wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej grubości min 25mm w klasie higieniczności E1 
obustronnie melaminowanej na kolor ustalony z Zamawiającym . Wąskie krawędzie zabezpieczyć 
obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. Narożniki blatu 
zaokrąglić R= ok 50mm.  
Ramę stelaża wykonać z profilowanej blachy stalowej o grubości min 2mm tworzącej profil otwarty o 
przekroju ok 35x55mm. Ramę mocować do blatu za pomocą wpustek tworzywowych i śrub 
imbusowych z gwintem metrycznym oraz wkrętów. 
Nogi stołu wykonać z profilowanej blachy stalowej o grubości min 2mm. Przekrój nogi powinien 
wynosić: szerokość 30mm, głębokość 86mm, a od strony zewnętrznej nogę należy zaokrąglić 
promieniem R=17,5mm. Kształt nóg powinien umożliwić swobodne przeprowadzenie okablowania. 
Kąt pochylenia nogi w stosunku do blatu powinien mieścić się w zakresie 75-80°. Od strony 
wewnętrznej nogę należy wyposażyć w zamknięcie typu Click o szerokości 30mm na całej wysokości 
nogi. Nogę należy wesprzeć na stopce z chromowanego aluminium o przekroju dopasowanym do 
profilu nogi. Stopka od strony wewnętrznej powinna być otwarta w celu swobodnego wprowadzenia 
kabli do nogi. Wysokość stopki powinna wynosić ok 30mm i posiadać wbudowany regulator w kolorze 
chromowanego aluminium, umożliwiający poziomowanie w zakresie min 10mm. Noga powinna być 
mocowana za pomocą adaptera stalowego łączącego jednocześnie ramę z nogą za pomocą jednej 
śruby. Użycie adaptera powinno umożliwiać wielokrotny montaż oraz demontaż nogi bez utraty 
stabilności konstrukcji. Nie dopuszcza się zastosowania konstrukcji spawanej.  
Nogi oraz stelaż należy lakierować proszkowo w  na kolor ustalony z Zamawiającym.   
 
 
 

       
 
 
 
16. Szafa aktowa na cokole metalowym 
Wymiary: 80x46x106,7+7cm +/- 2% 

 
Szafa musi posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli danego rodzaju: PN-EN 
16121:2024-05, PN-EN 14749+A1:2022-10, wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą. 
 
Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 
14001:2015 potwierdzone certyfikatami, wystawionymi przez niezależną jednostkę uprawnioną do 
wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 
 



Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
 
Korpus szafy wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 obustronnie 
melaminowanej w kolorze ustalonym z Zamawiającym o grubości min 18mm. Wąskie płaszczyzny 
zabezpieczyć obrzeżem grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. Korpus 
szaf łączony za pomocą złącz mimośrodowych umożliwiających wymianę poszczególnych elementu w 
przypadku uszkodzenia. Ściana tylna ma być wpuszczana w ściany boczne i wieńce korpusu. 
Kolorystyka ściany tylnej musi być zgodna z kolorystyką korpusu szafy. Wieniec górny oraz dolny 
nakładany. Wszystkie zewnętrzne krawędzie korpusu zabezpieczyć obrzeżem o grubości 2mm w 
kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm.  
Fronty nachodzące na wieńce. Drzwi wyposażyć w zawiasy z kątem otwarcia min 110° z cichym 
domykiem. Fronty zamykane zamkiem baskwilowym  z wymienną wkładką patentową wyposażoną w 
dwa klucze łamane. Zamek powinien posiadać możliwość zastosowania klucza master, który pozwala 
na otwarcie wielu zamków tym samym kluczem. We frontach zamontowane uchwyty kwadratowe 
dwupunktowe o rozstawie 128mm.  
Szafa wyposażona w półki metalowe wykonane z profilowanej blachy stalowej o grubości min 1mm, 
lakierowanej proszkowo na kolor ustalony z Zamawiającym . Półki muszą posiadać możliwość 
podwieszania teczek kartotekowych A4 poprzez odpowiednie wyprofilowanie półki. Dla zachowania 
sztywności konstrukcji półki wymagane jest zastosowanie metalowych wzmocnień podłużnych. Półki 
metalowe należy wyposażyć w podpórki typu secura zapobiegające przypadkowemu wysunięciu 
półki. Półki powinny mieć możliwość regulacji położenia na całek wysokości szafy co 32mm (nie 
dotyczy półek stałych).  
Szafa posadowiona na cokole metalowym, wykonanym ze stali lakierowanej proszkowo na kolor 
ustalony z Zamawiającym. Cokół należy wyposażyć w stopki poziomujące w zakresie min 15mm. Po 
zamontowaniu cokołu poziomowanie powinno odbywać się od wewnątrz szafy za pomocą klucza 
imbusowego. Wysokość cokołu ok 7cm.  
 

   
 
17. Szafa aktowa  

Wymiary: 80,1x46x178,2 + 7cm +/- 2% 

 
Szafa musi posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli danego rodzaju: PN-EN 
16121:2024-05, PN-EN 14749+A1:2022-10, wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą. 
Szafa musi posiadać atest higieniczny.  
Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 
14001:2015 potwierdzone certyfikatami, wystawionymi przez niezależną jednostkę uprawnioną do 
wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 
 
Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
 
Korpus szafy wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 obustronnie 
melaminowanej w kolorze ustalonym z Zamawiającym o grubości min 18mm. Wąskie płaszczyzny 
zabezpieczyć obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. 



Korpus szaf łączony za pomocą złącz mimośrodowych umożliwiających wymianę poszczególnych 
elementów w przypadku uszkodzenia. Ściana tylna ma być wpuszczana w ściany boczne i wieńce 
korpusu. Kolorystyka ściany tylnej musi być zgodna z kolorystyką korpusu szafy. Wieniec górny oraz 
dolny nakładany. Wszystkie zewnętrzne krawędzie korpusu zabezpieczyć obrzeżem o grubości 2mm w 
kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. 
Fronty nachodzące na wieńce. Drzwi wyposażyć w zawiasy z kątem otwarcia min 110° z cichym 
domykiem. Fronty zamykane zamkiem baskwilowym  z wymienną wkładką patentową wyposażoną w 
dwa klucze łamane. Zamek powinien posiadać możliwość zastosowania klucza master, który pozwala 
na otwarcie wielu zamków tym samym kluczem. We frontach zamontowane uchwyty kwadratowe 
dwupunktowe o rozstawie 128mm.  
Szafa wyposażona w półki płytowe wykonane z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności 
E1 obustronnie melaminowanej w kolorze korpusu i grubości min 25mm. Półki należy wyposażyć w 
podpórki zapobiegające przypadkowemu wysunięciu. Półki z możliwością regulacji położenia na całej 
wysokości szafy co 32mm (nie dotyczy półek stałych).   
Szafa powinna być posadowiona na cokole metalowym, wykonanym ze stali lakierowanej proszkowo 
na kolor ustalony z Zamawiającym. Cokół należy wyposażyć w stopki poziomujące w zakresie min 
15mm. Po zamontowaniu cokołu poziomowanie powinno odbywać się od wewnątrz szafy za pomocą 
klucza imbusowego. Wysokość cokołu ok 7cm.  
 

  
18. Szafa aktowa na cokole metalowym 

Wymiary: 100x46x106,7+7cm +/- 2% 

 
Szafa musi posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli danego rodzaju: PN-EN 
16121:2024-05, PN-EN 14749+A1:2022-10, wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą. 
 
Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 
14001:2015 potwierdzone certyfikatami, wystawionymi przez niezależną jednostkę uprawnioną do 
wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 
 
Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
 
Korpus szafy wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 obustronnie 
melaminowanej w kolorze ustalonym z Zamawiającym o grubości min 18mm. Wąskie płaszczyzny 
zabezpieczyć obrzeżem grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. Korpus 
szaf łączony za pomocą złącz mimośrodowych umożliwiających wymianę poszczególnych elementu w 
przypadku uszkodzenia. Ściana tylna ma być wpuszczana w ściany boczne i wieńce korpusu. 
Kolorystyka ściany tylnej musi być zgodna z kolorystyką korpusu szafy. Wieniec górny oraz dolny 
nakładany. Wszystkie zewnętrzne krawędzie korpusu zabezpieczyć obrzeżem o grubości 2mm w 
kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm.  
Fronty nachodzące na wieńce. Drzwi wyposażyć w zawiasy z kątem otwarcia min 110° z cichym 
domykiem. Fronty zamykane zamkiem baskwilowym  z wymienną wkładką patentową wyposażoną w 



dwa klucze łamane. Zamek powinien posiadać możliwość zastosowania klucza master, który pozwala 
na otwarcie wielu zamków tym samym kluczem. We frontach zamontowane uchwyty kwadratowe 
dwupunktowe o rozstawie 128mm.  
Szafa wyposażona w półki metalowe wykonane z profilowanej blachy stalowej o grubości min 1mm, 
lakierowanej proszkowo na kolor ustalony z Zamawiającym . Półki muszą posiadać możliwość 
podwieszania teczek kartotekowych A4 poprzez odpowiednie wyprofilowanie półki. Dla zachowania 
sztywności konstrukcji półki wymagane jest zastosowanie metalowych wzmocnień podłużnych. Półki 
metalowe należy wyposażyć w podpórki typu secura zapobiegające przypadkowemu wysunięciu 
półki. Półki powinny mieć możliwość regulacji położenia na całek wysokości szafy co 32mm (nie 
dotyczy półek stałych).  
Szafa posadowiona na cokole metalowym, wykonanym ze stali lakierowanej proszkowo na kolor 
ustalony z Zamawiającym . Cokół należy wyposażyć w stopki poziomujące w zakresie min 15mm. Po 
zamontowaniu cokołu poziomowanie powinno odbywać się od wewnątrz szafy za pomocą klucza 
imbusowego. Wysokość cokołu ok 7cm.  
 

   
 
19. Szafa aktowa częściowo otwarta na cokole metalowym 

Wymiary: 100x46x143+7cm +/- 2% 

 
Szafa musi posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli danego rodzaju: PN-EN 
16121:2024-05, PN-EN 14749+A1:2022-10, wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą. 
Szafa musi posiadać atest higieniczny.  
Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 
14001:2015 potwierdzone certyfikatami, wystawionymi przez niezależną jednostkę uprawnioną do 
wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 
 
Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
 
Korpus szafy wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 obustronnie 
melaminowanej w kolorze ustalonym z Zamawiającym o grubości min 18mm. Wąskie płaszczyzny 
zabezpieczyć obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. 
Korpus szaf łączony za pomocą złącz mimośrodowych umożliwiających wymianę poszczególnych 
elementu w przypadku uszkodzenia. Do łączenia elementów korpusu nie dopuszcza się użycia kleju. 
Ściana tylna ma być wpuszczana w ściany boczne i wieńce korpusu. Kolorystyka ściany tylnej musi być 
zgodna z kolorystyką korpusu szafy. Wieniec górny oraz dolny nakładany. Wszystkie zewnętrzne 
krawędzie korpusu zabezpieczyć obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża 
zaokrąglić R=2mm.  
Fronty nachodzące na wieńce. Drzwi wyposażyć w zawiasy z kątem otwarcia min 110° z cichym 
domykiem. Fronty zamykane zamkiem jednopunktowym  z wymienną wkładką patentową 
wyposażoną w dwa klucze łamane. Zamek powinien posiadać możliwość zastosowania klucza master, 
który pozwala na otwarcie wielu zamków tym samym kluczem. We frontach zamontowane uchwyty 
kwadratowe dwupunktowe o rozstawie 128mm.  
Szafa wyposażona w półki metalowe wykonane z profilowanej blachy stalowej o grubości min 1mm, 
lakierowanej proszkowo na kolor ustalony z Zamawiającym . Półki muszą posiadać możliwość 



podwieszania teczek kartotekowych A4 poprzez odpowiednie wyprofilowanie półki. Dla zachowania 
sztywności konstrukcji półki wymagane jest zastosowanie metalowych wzmocnień podłużnych. Półki 
metalowe należy wyposażyć w podpórki typu secura zapobiegające przypadkowemu wysunięciu 
półki. Półki powinny mieć możliwość regulacji położenia na całek wysokości szafy co 32mm (nie 
dotyczy półek stałych).  
Półkę na wysokości górnej krawędzi frontu wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie 
higieniczności E1 obustronnie melaminowanej w kolorze korpusu i grubości min 25mm.  
Szafę posadowić na czterech stopkach o średnicy 50mm oraz wysokości 27mm.  
  
 

  
 
20. Nadstawka aktowa  

Wymiary: 80,1x46x71,5 cm +/- 2% 

 

 

Szafa musi posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli danego rodzaju: PN-EN 
16121:2024-05, PN-EN 14749+A1:2022-10, wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą. 
 
Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 
14001:2015 potwierdzone certyfikatami, wystawionymi przez niezależną jednostkę uprawnioną do 
wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 
 
Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
 
 
Korpus szafy wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 obustronnie 
melaminowanej w kolorze ustalonym z Zamawiającym o grubości min 18mm. Widoczne wąskie 
krawędzie należy zabezpieczyć obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża 
zaokrąglić R=2mm. Korpus szafy łączony za pomocą złączy mimośrodowych umożliwiających wymianę 
poszczególnych elementów w przypadku uszkodzenia. Ściana tylna ma być wpuszczana w 
nawfrezowanie w ścianach bocznych oraz wieńcach korpusu. Kolorystyka ściany tylnej zgodna z 
kolorystyką korpusu szafy. Wieniec górny oraz dolny nakładany.  
Fronty nachodzące na wieńce. Drzwi wyposażyć w zawiasy z kątem otwarcia min 110° z cichym 
domykiem Fronty zamykane zamkiem jednopunktowym z wymienną wkładką patentową wyposażoną 
w dwa klucze łamane. Zamek powinien posiadać możliwość zastosowania klucza master, który 
pozwala na otwarcie wielu zamków tym samym kluczem. We frontach zamontowane uchwyty 
kwadratowe dwupunktowe o rozstawie 128mm.  
Szafa wyposażona w półki metalowe wykonane z profilowanej blachy stalowej o grubości min 1mm, 
lakierowanej proszkowo na kolor ustalony z Zamawiającym . Półki muszą posiadać możliwość 
podwieszania teczek kartotekowych A4 poprzez odpowiednie wyprofilowanie półki. Półki metalowe 



należy wyposażyć w podpórki typu secura zapobiegające przypadkowemu wysunięciu półki. Półki 
powinny mieć możliwość regulacji położenia na całek wysokości szafy co 32mm (nie dotyczy półek 
stałych).  
 

 
   
 
21. Szafa aktowa z żaluzją poziomą na cokole metalowym 

Wymiary: 100,1x44x71,5+7h [cm] +/-2%  

 
Szafa musi posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli danego rodzaju: PN-EN 
16121:2024-05, PN-EN 14749+A1:2022-10, wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą.  
Szafa musi posiadać atest higieniczny.  
Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji określone w normie ISO 9001:2015, ISO 
14001:2015 potwierdzone certyfikatami, wystawionymi przez niezależną jednostkę uprawnioną do 
wydawania tego rodzaju zaświadczeń. 
 
Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
 
Korpus szafy wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 obustronnie 
melaminowanej w kolorze dąb natura o grubości min 18mm. Widoczne krawędzie zabezpieczyć 
obrzeżem o grubości 2mm w kolorze płyt. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm. Korpus szafy łączony 
za pomocą złącz mimośrodowych umożliwiających wymianę poszczególnych elementu w przypadku 
uszkodzenia. Do łączenia korpusu nie dopuszcza się użycia kleju. Ścianę tylną wpuścić w wyfrezowanie 
wykonane w ścianach bocznych oraz wieńcach korpusu. Kolorystyka ściany tylnej zgodna z kolorystyką 
korpusu szafy. Wieniec górny oraz dolny nakładany.  
Front szafy wykonać z żaluzji tworzywowej w kolorze srebrym . Grubość lamelek niemniejsza niż 
8mm. Żaluzja przesuwna poziomo w prawą lub lewą stronę (do wyboru przez Zamawiającego). 
Element zwijający żaluzję umieścić przy ścianie bocznej i zasłonić przegrodą pionową. Nie dopuszcza 
się chowania żaluzji za ścianą tylną. Prowadnice wpuścić w korpus szafy. Nie dopuszcza się 
zastosowania prowadnic nakładanych i wystających poza korpus szafy.  
Front zamykany na zamek z wymienną wkładką patentową, wyposażoną w jeden klucz prosty oraz 
jeden klucz łamany. Zamek powinien posiadać możliwość zastosowania klucza master, który 
umożliwia otwarcie kilku zamków tym samym kluczem. 
Żaluzja przesuwana za pomocą uchwytu w kształcie litery „C” o rozstawie śrub mocujących ok 128mm 
malowanej proszkowo na kolor czarny 9005. 
Szafa wyposażona w półki płytowe wykonane z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności 
E1 obustronnie melaminowanej w kolorze korpusu i grubości min 25mm. Położenie półki powinno 
tworzyć przestrzeń segregatorową.  Półki należy wyposażyć w podpórki typu secura zapobiegające 



przypadkowemu wysunięciu półki. Półki powinny mieć możliwość regulacji położenia na całek 
wysokości szafy co 32mm (nie dotyczy półek stałych).  
Szafa posadowiona na cokole metalowym, wykonanym ze stali lakierowanej proszkowo w strukturze 
mat  na kolor czarny 9005, montowanym za pomocą śrub w fabrycznie przygotowane i zainstalowane 
w wieńcu dolnym szafy gniazda. Korpus cokołu wykonany z jednego kawałka, profilowanej blachy 
stalowej o przekroju w kształcie litery C, giętej w kształt prostokąta (wygląd cokołu jak na rys. 1) i 
zespawanej w jednym narożniku.  
Cokół wzmocniony 2 poprzecznymi elementami o przekroju w kształcie litery A złożonymi z 2 
zespawanych ze sobą elementów z giętej blachy stalowej (wygląd elementu jak na rys. 2) 
zespawanych z korpusem cokołu od jego wewnętrznej strony. Poprzeczne elementy cokołu posiadają 
fabrycznie przygotowane gniazda w które montowane są tworzywowe stopki (wygląd stopki jak na 
rys. 3) z metalowym, gwintowanym trzpieniem regulacyjnym umożliwiającym poziomowanie szafy 
(wygląd trzpienia jak na rys. 4). Po zamontowaniu cokołu do szafy poziomowanie odbywa się od 
wewnątrz szafy za pomocą klucza imbusowego, przez fabrycznie wykonane otwory w wieńcu dolnym 
szafy w zakresie 15mm. 
Wysokość cokołu ok 7cm. 
Przykładowy widok przedstawiono na rysunku poglądowym.  
 

     

 
rys. 1 - prostokątny kształt korpusu cokołu szafy wykonanego z jednego kawałka giętej blachy, widok 
od dołu 
 

 
rys. 2 - poprzeczny element wzmacniający cokołu i jego przekrój w kształcie litery A 
 



 
rys. 3 - tworzywowa stopka poziomująca montowana w cokole 
 

 
rys. 4 - gwintowany trzpień regulacyjny stopki umożliwiający poziomowanie szafy zainstalowany w 
cokole 
 
22. Kontener mobilny  z piórnikiem i 3 szufladami  - melamina 

Wymiary: 43 x 60 x 56,5 (62,3 z kółkami) h [cm] 

 
Kontener musi posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli danego rodzaju: 
PN EN 14073-2:2006, wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą . 
Kontener musi posiadać atest higieniczny. 
Oferowane meble mają być rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości. 
Korpus (bez pleców) i fronty kontenera wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie 
higieniczności E1 o grubości min 18mm obustronnie melaminowanej w kolorze ustalonym z 
Zamawiającym.  
Plecy wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 o grubości min 25mm 
obustronnie melaminowanej w kolorze płyty Widoczne wąskie płaszczyzny zabezpieczyć obrzeżem o 
grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm.  
Wieniec dolny łączyć z korpusem za pomocą śrub imbusowych typu konfirmat. Wszystkie pozostałe 
połączenia elementów płytowych należy wykonać przy pomocy niewidocznych na zewnątrz złącz 
mimośrodowych zapewniających trwałość połączenia oraz możliwość wymiany poszczególnych 
elementów kontenera w przypadku uszkodzenia. Do łączenia korpusu kontenera nie dopuszcza się 
użycia kleju.  
Kontener posadowiony na czterech kółkach tworzywowych w kolorze czarnym o średnicy ok fi 40mm. 
Opcjonalnie kontener może być wyposażony w plasUkowe stopki lub kółka wpuszczane  (rys. 2). Kółka 
wciskane w plasUkowy trzpień zamocowany w wieńcu dolnym. 
Otwieranie frontów możliwe za pomocą bocznego pochwytu. Przestrzeń między bokiem, a frontem 
należy od strony wewnętrznej zasłonić płaskownikiem z metalu lakierowanego proszkowo na kolor 
ustalony z Zamawiającym.  
Opcjonalnie we frontach zamontowane uchwyty kwadratowe dwupunktowe o rozstawie 128mm (rys. 
3). 
Kontener wyposażyć w trzy szuflady oraz piórnik. Kontener wyposażyć w 3 szuflady metalowe w 
kolorze czarnym ( opcjonalnie czarne tworzywowe) na prowadnicach kulkowych zapewniających min 



75% wysuwu oraz nośność min 25kg i wyposażonych w samodociąg lub opcjonalnie miękki domyk. W 
górnej części kontenera, jako osobny front należy zamontować wysuwny piórnik tworzywowy w 
kolorze czarnym. Kontener należy wyposażyć w montowany po prawej stronie zamek centralny z 
kompletem kluczy łamanych jednocześnie blokujący wszystkie szuflady bez szuflady piórnikowej. Dla 
bezpieczeństwa użytkownika wymaga się, aby kontener wyposażony był w blokadę wysuwu więcej niż 
jednej szuflady.  
 
 
 
Rys. 1  

 
 
 
Rys. 2  
 
 

  , 

 opcjonalnie   
 
 
 
 
 
 



Rys. 3 
 

 
23. Kontener mobilny  z trzema szufladami 

Wymiary: 40x60x55,8h [cm] +/-2% 

 
 
Kontener musi posiadać certyfikat zgodności z normą dotyczącą  jakości mebli danego rodzaju: PN-EN 
14073-2:2006, wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą.   
Oferowane meble są rozwiązaniami systemowymi, umożliwiającymi domówienia i wspólne 
zestawienie w przyszłości.  
Kontener musi posiadać atest higieniczny.  
 
 
Korpus (bez pleców) i fronty kontenera wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie 
higieniczności E1 o grubości min 18mm obustronnie melaminowanej w kolorze ustalonym z 
Zamawiającym.  
Plecy wykonać z trójwarstwowej płyty wiórowej w klasie higieniczności E1 o grubości min 25mm 
obustronnie melaminowanej w kolorze płyty Widoczne wąskie płaszczyzny zabezpieczyć obrzeżem o 
grubości 2mm w kolorze płyty. Krawędzie obrzeża zaokrąglić R=2mm.  
 
 
Kontener jest posadowiony na czterech kółkach tworzywowych w kolorze czarnym. Kółka o średnicy 
40mm. 
Otwieranie frontów powinno odbywać się za pomocą bocznego pochwytu, w opcji możliwe są do 
zamontowania we frontach szuflad uchwyty gotowe. Przestrzeń między bokiem, a frontem od strony 
wewnętrznej zasłonięta jest płaskownikiem z  metalu malowanego proszkowo na kolor ….  
 
Kontener wyposażony jest w trzy równe szuflady, wkłady metalowe, po otwarciu jednej szuflady 
blokada wysuwu pozostałych, z systemem samodociągu ( w opcji miękki domyk), zamek centralny w 
opcji, 2 klucze łamane.  Nośność szuflad 25 kg. Prowadnice rolkowe. 
 
 

  
 
 
 



24. HOKER – pomieszczenie socjalne 

 
Krzesło na 4 stalowych nogach malowanych proszkowo na dowolny RAL, w dostępnych opcjach min 
12 kolorów z palety RAL/ opcja chromowany galwanicznie. Nogi stelaża wyposażone w stopki kulowe 
zapobiegające rysowaniu podłóg. Stelaż wykonany z rury o przekroju fi22 x 1,5mm.  
Stelaż na wysokiej konstrukcji typu hoker z podnóżkiem wyprofilowym pod nogi. Konstrukcja stelaża 
wykonana technologii gięcia bez zmiany przekroju w miejscu gięcia.  Przednie nogi wyprofilowane w 
przednim łuku z precyzyjnym rolowaniem rury. Przednie i tylne nogi wystające poza obrys siedziska.  
Siedzisko i oparcie wykonane z profilowanej sklejki bukowej w formie kubełka, wykonany z 11 mm 
sklejki bukowej pokrytej laminatem HPL (wg kolorystyki producenta min 3 kolory w tym biały, grafit ). 
Grubość laminatu na kubełku krzesła min 0,5 mm w strukturze mat ( skórka pomarańczy). Siedzisko i 
oparcie na całej długości o jednej szerokości 410 mm.  Oparcie posiadające muldę na wysokości 
podparcia odcinka lędźwiowego. Oparcie o wysokości  max. 260 mm. 
 Nogi od spodu wykończone filcem zabezpieczenie przed rysowaniem podłoża. Od spodu 
wyprofilowane siedzisko pozwalające na  sztaplowanie krzeseł min. 6 szt oraz zapobiegające 
przypadkowemu uszkodzeniu poprzedzającego siedziska w trakcie składowania krzeseł. Montaż 
kubełków krzesła za pomocą śrub w specjalne metalowe gniazda bez widocznych połączeń 
śrubowych. 
Gwarancja na krzesło 5 lat.  
 
Wymagane dokumenty: 
 

1. Świadectwo z badań wystawione przez niezależną jednostkę badawczą dotyczące 
zgodności produktu z normą PN EN 16139:2013-07 w zakresie wytrzymałości siedziska na 
obciążenie 200 kg trwałości i bezpieczeństwa dla mebli niedomowych (lub równoważne). 
Świadectwo z badań zgodne z normą PN-EN 1728 :2012/AC:2013, PN-EN 1022:2019-3. 
Sprawozdania wystawione przez niezależną jednostkę badawcza badawczą posiadającą 
akredytacje PCA, nie dopuszcza się atestu bez akredytacji. Dokument wystawiony na 
producenta krzesła. 

2. Sprawozdanie z badań zapalności wg PN EN 10121 -1 oraz PN EN 10121 -2 oraz 
toksyczności sklejki wystawione przez niezależną jednostkę badawczą w konfiguracji 
sklejki w HPL. Sprawozdania wystawione przez niezależną jednostkę badawcza badawczą 
posiadającą akredytacje PCA, nie dopuszcza się atestu bez akredytacji. 

3. Atest higieniczny na cały produkt wydany przez niezależną jednostkę certyfikującą.  Nie 
dopuszcza się atestu na składowe elementy krzesła. 

4. Na produkty oferowane w postępowaniu należy przedstawić aktualne certyfikaty 
producenta ISO 9001:2015 / ISO 45001: 2018 oraz ISO 14001:2015. Wystawione przez 
niezależną jednostkę badawcza badawczą posiadającą akredytacje PCA, nie dopuszcza się 
atestu bez akredytacji. Dokument wystawiony na producenta krzesła. 

5. Do oferty należy również dołączyć zgodą producenta na posługiwanie się odpowiednimi 
atestami w określonym postępowaniu przetargowym. 
 

Wymiary krzesła: dopuszczalna tolerancja +/- 15 mm  

 

1. Wysokość całkowita krzesła:                  1020 mm         
2. Wysokość siedziska:                               810 mm   
3. Głębokość siedziska:                              450 mm 
4. Szerokość siedziska:                               410 mm 
5. Wysokość oparcia:                   260 mm 
6. Szerokość oparcia:                                  410 mm 
7. Szerokość całkowita:                              550 mm  
8. Głębokość całkowita:          570 mm 



25. KRZESŁO – pomieszczenie socjalne 

 

 
Uniwersalne krzesło na 4 stalowych nogach malowanych proszkowo na dowolny RAL w dostępnych 
min 12 kolorów z palety RAL/ opcja chromowany galwanicznie. Nogi stelaża wyposażone w stopki 
kulowe zapobiegające rysowaniu podłóg. Stelaż wykonany z rury o przekroju fi22 x 1,5mm. 
Konstrukcja stelaża wykonana w technologii gięcia bez zmiany przekroju w miejscu gięcia.  Przednie 
nogi wyprofilowane w przednim łuku z precyzyjnym rolowaniem rury. Przednie i tylne nogi wystające 
poza obrys siedziska pozwala na bez kolizyjne sztaplowanie krzesła.  Siedzisko i oparcie wykonane z 
profilowanej sklejki bukowej w formie kubełka wykonany z 11 mm sklejki bukowej pokrytej 
laminatem HPL (wg kolorystyki producenta min 3 kolory w tym biały, grafit ). Grubość laminatu na 
kubełku krzesła min 0,5 mm w strukturze mat ( skórka pomarańczy). Siedzisko i oparcie na całej 
długości o jednej szerokości 410 mm.  Oparcie posiadające wyraźną muldę na wysokości podparcia 
odcinka lędźwiowego. 
 Nogi od spodu wykończone filcem, zabezpieczenie przed rysowaniem podłoża. Od spodu 
wyprofilowane siedzisko pozwalające na  sztaplowanie krzeseł min. 6 szt oraz zapobiegające 
przypadkowemu uszkodzeniu poprzedzającego siedziska w trakcie składowania krzeseł. Siedzisko 
wyposażone w maskownicę z tworzywa  od spodu w kolorze czarnym.  Montaż kubełków krzesła za 
pomocą śrub w specjalne metalowe gniazda bez widocznych połączeń śrubowych. 
Gwarancja na krzesło 5 lat.  
 
Wymagane dokumenty: 

1. Świadectwo z badań wystawione przez niezależną jednostkę badawczą dotyczące 
zgodności produktu z normą PN EN 16139:2013-07 w zakresie wytrzymałości siedziska na 
obciążenie 200 kg trwałości i bezpieczeństwa dla mebli niedomowych (lub równoważne). 
Świadectwo z badań zgodne z normą PN-EN 1728 :2012/AC:2013, PN-EN 1022:2019-3. 
Sprawozdania wystawione przez niezależną jednostkę badawcza badawczą posiadającą 
akredytacje PCA, nie dopuszcza się atestu bez akredytacji. Dokument wystawiony na 
producenta krzesła. 

2. Sprawozdanie z badań zapalności wg PN EN 10121 -1 oraz PN EN 10121 -2 oraz 
toksyczności sklejki wystawione przez niezależną jednostkę badawczą w konfiguracji 
sklejki w HPL. Sprawozdania wystawione przez niezależną jednostkę badawcza badawczą 
posiadającą akredytacje PCA, nie dopuszcza się atestu bez akredytacji. 

3. Atest higieniczny na cały produkt wydany przez niezależną jednostkę certyfikującą. Nie 
dopuszcza się atestu na składowe elementy krzesła. 

4. Na produkty oferowane w postępowaniu należy przedstawić aktualne certyfikaty 
producenta ISO 9001:2015 / ISO 45001: 2018 oraz ISO 14001:2015. Wystawione przez 
niezależną jednostkę badawcza badawczą posiadającą akredytacje PCA, nie dopuszcza się 
atestu bez akredytacji. Dokument wystawiony na producenta krzesła. 

5. Do oferty należy również dołączyć zgodą producenta na posługiwanie się odpowiednimi 
atestami w określonym postępowaniu przetargowym. 

Wymiary krzesła: dopuszczalna tolerancja +/- 15 mm  

 

1. Wysokość całkowita krzesła:                  910 mm         
2. Wysokość siedziska:                               470 mm   
3. Głębokość siedziska:                              450 mm 
4. Szerokość siedziska:                               410 mm 
5. Wysokość oparcia:                   450 mm 
6. Szerokość oparcia:                                  410 mm 
7. Szerokość całkowita:                              530 mm  
8. Głębokość całkowita:          570 mm 

 



26. Krzesło gabinetowe 

 

Fotel gabinetowy posiadający siedzisko i oparcie jako dwa osobne i niezależnie pracujące elementy 
fotela w odchyleniu synchronicznym .Oparcie z wkładem ze spawanych prętów metalowych zalanych 
na gorąco pianą o gęstości min. 65 kg/m3. Szerokość oparcia oraz grubość formy  zwężające się ku 
górze – tył oparcia z zaoblony( zgodnie z poniższym zdjęciem). Dół oparcia wykończony łącznikiem z 
polerowanego aluminium. Nie dopuszcza się elementów z tworzywa w fotelu. Wszystkie elementy 
metalowe z polerowanego aluminium w wykończeniu połysk. Amortyzator o skoku min 100 mm – 
wykończenie chrom.  Oparcie dwustronnie tapicerowanie z przeszyciem na wysokości głowy – 
wyodrębniając cześć zintegrowanego zagłówka w oparciu krzesła.  
Siedzisko pokryte pianką trudnopalną wylewaną w formach  o gęstości min. 60 kg /m3.   Grubość 
piany na siedzisku min. 70 mm. Wkład siedziska wykonany ze sklejki o grubości 11 mm z trzpieniami 
metalowymi gwarantujące trwałość. Wyprofilowane siedzisko tapicerowane bez użycia kleju (większa 
trwałość), rozwiązanie zapewnia odpowiedni naciąg tapicerki.  Posiada wyraźne krawędzie i 
powierzchnie boczne zszywane z kawałków tkaniny bez wciągu tapicerskiego na powierzchni 
siedziska. Nie dopuszcza się pian ciętych w siedzisku oraz używania kleju na siedzisku pod tapicerkę. 
Krzesło wyposażone w stałe podłokietniki wykonane z polerowanego ALU otwarte do przodu lub do 
tyłu – uniwersalny montaż.   Nakładki podłokietnika tapicerowane skórą naturalną w kolorze czarnym. 
Podstawa z polerowanego aluminium o średnicy fi 700 mm wyposażona w koła tunonowle ( z 
otworami) chrom lub szare uniwerslane na każde podłoże. Koła samohamowne.  
Mechanizm synchroniczny posiadający następujące funkcje: 

1. Regulacja wysokości siedziska. 
2. Blokada mechanizmu w 5 pozycjach. 
3. System Anty-shock. 
4. Manualna regulacja siły odchylenia oparcia za pomocą pokrętła  z boku siedziska.  
5. Wysuw siedziska –0-  60 mm.  
6. Kąt pochylenia oparcia do przodu 50 

 
Wymiary krzesła: tolerancja +/-15mm  

 

1. Wysokość całkowita krzesła:                     1280 mm – 1380 mm      
2. Wysokość siedziska:                                  450 mm – 550 mm 
3. Głębokość siedziska:                                450 mm – 510 mm 
4. Głębokość powierzchni siedziska:              460 mm 
5. Szerokość siedziska:                                  500 mm 
6. Wysokość powierzchni oparcia:             820 mm 
7. Szerokość oparcia:                                    480 mm 

 
Wymagane dokumenty: 
 

1. Krzesło: atest wytrzymałościowy w zakresie bezpieczeństwa użytkowania wg norm PN-EN 
1335-1:2020, PN-EN 1335-2:2019, PN-EN 1728:2012/AC:2013, PN-EN 1022:2019, atest 
wystawiony przez niezależne laboratorium uprawnione do badań posiadające akredytację 
(PCA), nie dopuszcza się sprawozdań wystawionych przez jednostki nie posiadające 
akredytacji. 

2. Wytrzymałość krzesła do 150 kg. 
3. Do oferty należy również dołączyć zgodą producenta na posługiwanie się odpowiednimi 

atestami w określonym postępowaniu przetargowym. 
4. Na produkty oferowane w postępowaniu należy przedstawić aktualne certyfikaty 

producenta ISO 9001:2015 / ISO 45001:2018 oraz ISO 14001:2015 wydane przez 
niezależna jednostkę posiadające akredytację oraz wystawione na producenta krzeseł. 



5. Sprawozdanie z badań potwierdzające trudnopalność pianek. Sprawozdanie z badań na 
trudnopalność zgodna z normami PN EN 1021-1  oraz PN EN 1021 -2 ; 2014 lub BS 
wydane przez niezależna jednostkę posiadające akredytację (PCA )  oraz wystawione na 
producenta krzeseł. 

6. Gwarancja min. 5 lat 
 
 

Wymogi dotyczące tapicerki krzesła:   
 

1. Tapicerka o strukturze imitacji wełny z podkładem z filcu 
2. Skład: 100% Poliester   
3. Odporność na ścieranie: 100 000 cykli MarUndale wg EN 1021-1:2006 , EN 1021- 
               2:2006 (lub równoważna) potwierdzona atestem.  
4. Gramatura: 400 g/m2 +/-15 g/m2.  
5. Piling min. 4 - ISO 105-B02 
6. Odporność na światło min. 5 
7. Certyfikat środowiskowy Oeko-Tex 100 
8. Trudnopalność potwierdzona atestem.  

 
27. KRZESŁO  

 
Krzesło na 4 stalowych nogach malowanych proszkowo na dowolny RAL ( w tym RAL 7047, 9003 )  
dostępnych min 12 kolorów z palety RAL/ opcja chromowany galwanicznie. Nogi stelaża wyposażone 
w stopki kulowe zapobiegające rysowaniu podłóg. Stelaż wykonany z rury o przekroju fi22 x 1,5mm. 
Konstrukcja stelaża wykonana technologii gięcia bez zmiany przekroju w miejscu gięcia.  Przednie nogi 
wyprofilowane w przednim łuku z precyzyjnym rolowaniem rury. Przednie i tylne nogi wystające poza 
obrys siedziska pozwalające na bezkolizyjne sztaplowanie krzesła.  Siedzisko i oparcie wykonane z 
profilowanej sklejki bukowej w formie kubełka wykonany z 11 mm sklejki bukowej pokrytej 
laminatem HPL (wg kolorystyki producenta min 3 kolory w tym biały, grafit ). Grubość laminatu na 
kubełku krzesła min 0,5 mm w strukturze mat ( skórka pomarańczy). Siedzisko i oparcie na całej 
długości o jednej szerokości 410 mm.  Oparcie posiadające wyraźną muldę na wysokości podparcia 
odcinka lędźwiowego. 
 Nogi od spodu wykończone filcem zabezpieczenie przed rysowaniem podłoża. Od spodu 
wyprofilowane siedzisko pozwalające na  sztaplowanie krzeseł min. 6 szt oraz zapobiegające 
przypadkowemu uszkodzeniu poprzedzającego siedziska w trakcie składowania krzeseł. Siedzisko 
wyposażone w maskownicę z tworzywa  od spodu w kolorze czarnym.  Montaż kubełków krzesła za 
pomocą śrub w specjalne metalowe gniazda bez widocznych połączeń śrubowych. 
OPCJA nakładki: 
Krzesło na siedzisku posiadające tapicerowane nakładki – wkład ze sklejki min. 6 mm, piana grubości 
25-30 mm o gęstości min. 43kg/m3. Nakładki węższe od formy kubełka w zakresie 5-8 mm 
poprawiając efekt wizualny krzesła oraz widoczna sklejka od frontu krzesła. Nakładki montowane min. 
6 punktowe – siedzisko oddzielnie śruby montażowe nakładki i stelaża krzesła  - nie dopuszcza się 
przelotowych śrub razem ze stelażem krzesła. W oparciu nakładki nasuwane na profil kubełka – nie 
dopuszcza się widocznych śrub montażowych. 
OPCJA: Krzesło wyposażone w podłokietniki będące przedłużeniem tylnych nóg wykonane w całości z 
metalu. Nakładki podłokietnika wykonane z miękkiego poliuretanu w kolorze czarnym. 
 
Wymagane dokumenty: 

1. Świadectwo z badań wystawione przez niezależną jednostkę badawczą dotyczące 
zgodności produktu z normą PN EN 16139:2013-07 w zakresie wytrzymałości siedziska na 
obciążenie 200 kg trwałości i bezpieczeństwa dla mebli niedomowych (lub równoważne). 
Świadectwo z badań zgodne z normą PN-EN 1728 :2012/AC:2013, PN-EN 1022:2019-3. 



Sprawozdania wystawione przez niezależną jednostkę badawcza badawczą posiadającą 
akredytacje PCA, nie dopuszcza się atestu bez akredytacji. Dokument wystawiony na 
producenta krzesła. 

2. Sprawozdanie z badań zapalności wg PN EN 10121 -1 oraz PN EN 10121 -2 oraz 
toksyczności sklejki wystawione przez niezależną jednostkę badawczą w konfiguracji 
sklejki w HPL. Sprawozdania wystawione przez niezależną jednostkę badawcza badawczą 
posiadającą akredytacje PCA, nie dopuszcza się atestu bez akredytacji. 

3. Atest higieniczny na cały produkt wydany przez niezależną jednostkę certyfikującą. Nie 
dopuszcza się atestu na składowe elementy krzesła. 

4. Na produkty oferowane w postępowaniu należy przedstawić aktualne certyfikaty 
producenta ISO 9001:2015 / ISO 45001: 2018 oraz ISO 14001:2015. Wystawione przez 
niezależną jednostkę badawcza badawczą posiadającą akredytacje PCA, nie dopuszcza się 
atestu bez akredytacji. Dokument wystawiony na producenta krzesła. 

5. Do oferty należy również dołączyć zgodą producenta na posługiwanie się odpowiednimi 
atestami w określonym postępowaniu przetargowym. 
 

Gwarancja 5 lat. 
 
Wymiary krzesła: dopuszczalna tolerancja +/- 15 mm  

 

1. Wysokość całkowita krzesła:                  910 mm         
2. Wysokość siedziska:                               470 mm   
3. Głębokość siedziska:                              450 mm 
4. Szerokość siedziska:                               410 mm 
5. Wysokość oparcia:                   450 mm 
6. Szerokość oparcia:                                  410 mm 
7. Szerokość całkowita:                              530 mm  
8. Głębokość całkowita:          570 mm 

 
 

Wymogi dotyczące tapicerki krzesła:   
1. Tapicerka o strukturze imitacji wełny z podkładem z filcu 
2. Skład: 100% Poliester   
3. Odporność na ścieranie: 100 000 cykli MarUndale wg EN 1021-1:2006 , EN 1021- 
               2:2006 (lub równoważna) potwierdzona atestem.  
4. Gramatura: 400 g/m2 +/-15 g/m2.  
5. Piling min. 4 - ISO 105-B02 
6. Odporność na światło min. 5 
7. Odporność koloru na wodę min.5 – wg - ISO 105-E01 
8. Certyfikat środowiskowy Oeko-Tex 100 
9. Trudnopalność potwierdzona atestem.  

 
28. Krzesło Kubełkowe 

 

Siedzisko i oparcie w całości tapicerowane. Nie dopuszcza się plasUkowych maskownic na oparciu i 
siedzisku. Tył kubełka możliwość tapicerowania w innym kolorze. 
Podłokietniki w jednej linii z oparciem z tylnej krawędzi schodząc się ku przedniej krawędzi 
optymalizując podparcie rąk użytkownika krzesła.  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
Siedzisko i oparcie wykonane na bazie pianki wtryskowej o właściwościach trudnozapalnych oraz 
posiadające wyraźne krawędzie boczne określające grubość tych elementów. Wkład kubełka spawany 
z metalowych prętów oblanych pianą poliuretanową o gęstości min 60 kg/m3. Siedzisko o grubości 60 
mm. - Oparcie o grubości 50 mm. - Tapicerka oparcia i siedziska zszywana  z kawałków tkaniny, a linie 
szycia podkreślone są grubszą nicią (stebnówka).  Na siedzisku dodatkowa poduszka tapicerowana 
montowana na stałe do siedziska. 
 
Podstawa 4 nożna wykonania z rury fi 22 mm chromowana – klasyczne 4 nogi. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Wymagane dokumenty: 

• Zgodność krzesła z normami: PN-EN 16139:2013-07, PN-EN 16139:2013 07/AC:2013-09, PN-
EN 1728:2012, PN-EN 1022:2024-04 sprawozdanie wystawione przez niezależną jednostkę 
badawcza badawczą posiadającą akredytacje PCA, nie dopuszcza się atestu bez akredytacji. 
Dokument wystawiony na producenta krzesła. 

• Na produkty oferowane w postępowaniu należy przedstawić aktualne certyfikaty producenta 
ISO 9001:2015 / ISO 45001:2018 oraz ISO 14001:2015 wydane przez niezależna jednostkę 
posiadające akredytację oraz wystawione na producenta krzeseł. 

• Sprawozdanie z badań potwierdzające trudnopalność pianek. Sprawozdanie z badań na 
trudnopalność zgodna z normami PN EN 1021-1  oraz PN EN 1021 -2 ; 2014 lub BS wydane 
przez niezależna jednostkę posiadające akredytację (PCA )  oraz wystawione na producenta 

krzeseł. 

• Wytrzymałość 150 kg  

• Do oferty należy również dołączyć zgodę producenta na posługiwanie się odpowiednimi 
atestami w określonym postępowaniu przetargowym. 
 
Gwarancja min. 5 lat 

 
Wymiary krzesła: + / - 15 mn 

1. Wysokość całkowita krzesła: 870 mm  
2. Wysokość siedziska: 460 mm  
3. Głębokość siedziska: 455 mm 



4. Szerokość siedziska: 455 mm 
5. Szerokość całkowita: 600 mm 
6. Wysokość górnej krawędzi oparcia: 435 mm 
7. Szerokość kubełka: 590 mm 
8. Głębokość kubełka: 600 mm 

 
Wymogi dotyczące tapicerki krzesła:   

1. Tapicerka o strukturze imitacji wełny z podkładem z filcu 
2. Skład: 100% Poliester   
3. Odporność na ścieranie: 100 000 cykli MarUndale wg EN 1021-1:2006 , EN 1021- 
               2:2006 (lub równoważna) potwierdzona atestem.  
4. Gramatura: 400 g/m2 +/-15 g/m2.  
5. Piling min. 4 - ISO 105-B02 
6. Odporność na światło min. 5 
7. Odporność koloru na wodę min.5 – wg - ISO 105-E01 
8. Certyfikat środowiskowy Oeko-Tex 100 
9. Trudnopalność potwierdzona atestem.  

 
 
29. Fotel gabinetowy  

 

Oparcie wraz z bokami stanowiącymi jeden element o łukowym kształcie obejmującym siedzisko. Boki 
oparcia stanowiące jednocześnie podłokietniki, stanowiące z oparciem jeden element. Siedzisko i 
oparcie w całości tapicerowane. Bez  plasUkowych maskownic na oparciu i siedzisku. Fotel o 
wygodnym wyprofilowaniem przystosowanym dla jednej osoby. 
Siedzisko i oparcie wykonane na bazie pianki wtryskowej o właściwościach trudnopalnych oraz 
posiadający wyraźne krawędzie boczne określające grubość tych elementów. Wkład kubełka spawany 
z metalowych prętów oblanych pianą poliuretanową o gęstości min 55 kg/m3. Siedzisko o grubości 60 
mm. - Oparcie o grubości 50 mm. Tapicerka oparcia i siedziska zszywana  z kawałków tkaniny, a linie 
szycia podkreślone grubszą nicią (stebnówka).  Tył kubełka możliwość tapicerowania w innym kolorze. 
Poduszka na siedzisku jako osobny element krzesła – możliwość tapicerowanie w innym kolorze  
Podstawa krzesła wykonana z drewna bukowego malowana lakierem bezbarwnym lub w kolorze 
ciemny orzech –  4 nożna podstawa z nogami rozchodzącymi się po skosie. Profil nogi stożkowy 
schodzący się ku dołowi – kształt nogi owalny. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

Wymiary krzesła:  

1. Wysokość całkowita krzesła:                 1135 mm 
2. Wysokość siedziska:                              430 mm  
3. Głębokość siedziska:                              530 mm 
4. Szerokość siedziska:                               570 mm 
5. Wysokość oparcia :                 540 mm 
6. Szerokość całkowita :          750 mm 
7. Głębokość całkowita:          765 mm  



8. Wysokość podłokietników:          595 mm 
 
Wymagane dokumenty wraz z ofertą: 

1. Zgodność krzesła z normami: PN-EN 16139: 2013, PN-EN 1728:2012/AC:2013, PN-EN 
1022:2019  (lub równoważne) sprawozdanie wystawione przez niezależną jednostkę badawcza 
badawczą posiadającą akredytacje PCA lub ILAC (polską lub innego kraju należącego do UE), 
nie dopuszcza się atestu bez akredytacji 

2. Do oferty należy również dołączyć zgodą producenta na posługiwanie się odpowiednimi 
atestami w określonym postępowaniu przetargowym. 

3. Na produkty oferowane w postępowaniu należy przedstawić aktualne certyfikaty producenta 
ISO 9001,  ISO 45001  oraz ISO 14001 wydane przez niezależne jednostki z Akredytacją. 

4. Oświadczenie producenta oraz sprawozdanie z badań potwierdzające trudnopalność pianek. 
Sprawozdanie z badań na trudnopalność zgodna z normami PN EN 1021-1  oraz PN EN 1021 -2 
; 2014 lub BS 5852 wydane przez niezależna jednostkę oraz wystawione na producenta 
krzeseł. 

 
Gwarancja min. 5 lat 
 
Wymogi dotyczące tapicerki:  

1. Tapicerka o strukturze imitacji wełny z podładem z filcu 
2. Skład: 100% Poliester   
3. Odporność na ścieranie: 100 000 cykli MarUndale wg EN 1021-1:2006 , EN 1021- 
              2:2006 (lub równoważna) potwierdzona atestem.  
4. Gramatura: 400 g/m2 +/-15 g/m2.  
5. Piling min. 4 - ISO 105-B02 
6. Odporność na światło min. 5 
7. Certyfikat środowiskowy Oeko-Tex 100 
8. Trudnopalność potwierdzona atestem.  

 
 
30. FOTEL GABINETOWY 

 

Fotel gabinetowy oparty na siedzisku i oparciu jako dwóch osobnych elementach. Oparcie z wkładem 
ze spawanych prętów metalowych zalanych na gorąco pianą o gęstości min 65 kg/m3. Szerokość 
oparcia oraz grubość formy  zwężające się ku górze – tył oparcia z zaoblony( zgodnie z poniższym 
zdjęciem). Dół oparcia wykończony łącznikiem z polerowanego aluminium. Nie dopuszcza się 
elementów z tworzywa w fotelu. Wszystkie elementy metalowe z polerowanego aluminium w 
wykończeniu połysk. Amortyzator o skoku min 100 mm – chrom. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Siedzisko pokryte pianką trudnopalną wylewaną w formach  o gęstości min. 60 kg /m3.   Grubość 
piany na siedzisku min. 70 mm. Wkład siedziska wykonany ze sklejki o grubości 11 mm z trzpieniami 



metalowymi gwarantujące trwałość. Wyprofilowane siedzisko tapicerowane bez użycia kleju (większa 
trwałość).  Nie dopuszcza się pian ciętych w siedzisku oraz używania kleju na siedzisku pod tapicerkę. 
Krzesło wyposażone w stałe podłokietniki wykonane z polerowanego ALU otwarte do przodu lub do 
tyłu – uniwersalny montaż.   Nakładki podłokietnika tapicerowane skórą naturalną w kolorze czarnym. 
Podstawa z polerowanego aluminium o średnicy fi 700 mm wyposażona w koła uniwersalne na każde 
podłoże. Koła samohamowne.    
Mechanizm synchroniczny posiadający następujące funkcje: 

1. Regulacja wysokości siedziska. 
2. Blokada mechanizmu w 5 pozycjach. 
3. System Anty-shock. 
4. Manualna regulacja siły odchylenia oparcia za pomocą pokrętła. 
5. Wysuw siedziska – 65 mm.  
6. Kąt pochylenia oparcia do przodu 50 

 
 
Wymiary Krzesła: 
 

1. Wysokość całkowita : 940 -1140mm 
2. Wysokość siedziska: 440 – 540 mm 
3. Głębokość siedziska: 460 mm 
4. Szerokość siedziska: 500 mm 
5. Wysokość powierzchni oparcia: 490 mm  
6. Szerokość Oparcia: dół 500 mm ; góra 400 mm 
7. Podłokietnik: wysokość  od siedziska – 210 mm 

 

Wymogi dotyczące tapicerki krzesła:   
1. Tapicerka o strukturze imitacji wełny z podkładem z filcu 
2. Skład: 100% Poliester   
3. Odporność na ścieranie: 100 000 cykli MarUndale wg EN 1021-1:2006 , EN 1021- 
              2:2006 (lub równoważna) potwierdzona atestem.  
4. Gramatura: 400 g/m2 +/-15 g/m2.  
5. Piling min. 4 - ISO 105-B02 
6. Odporność na światło min. 5 
7. Certyfikat środowiskowy Oeko-Tex 100 
8. Trudnopalność potwierdzona atestem.  

 
 
 
31. Fotel pracowniczy z siatkowym oparciem – biurka pracownicze 

 
Krzesło obrotowe wyposażone w mechanizm synchroniczny umożliwiający odchylanie 
siedziska wraz z oparciem w stosunku 2:1 z możliwością blokady w jednej z pięciu pozycji. 
Zabezpieczenie przed uderzeniem oparcia w plecy po zwolnieniu blokady – system anty 
shock. Możliwość regulacji siły oporu oparcia. Obsługa mechanizmu przy pomocy dwóch 
dźwigni. Odchylanie synchroniczne siedziska min. 100 min. oparcia 220. Manualna regulacja 
siły potrzebnej do odchylenia za pomocą pokrętła z boku siedziska – nie dopuszcza się śruby 
od spodu siedziska. Mechanizm posiadający 3 sprężyny regulacji natężenia siły oporu oparcia 
w min. 4 pozycjach – co pozwala na precyzyjne ustawienie pod wagę użytkownika 30-150 kg. 
Obudowa mechanizmu wykonana z metalu lub tworzywa w kolorze czarnym.  
Konstrukcję oparcia wykonana z wytrzymałego tworzywa oraz pokryta pianą wylewana o 
gęstości min. 65 kg/m3.  Piana o grubości max. 30 mm. Tył wykończony maskownicą z 
matowego tworzywa. 



Oparcie z wyprofilowanym podparciem odcinka lędźwiowego oraz regulację w dwóch 
zakresach. Oparcie wyprofilowane w części lędźwiowej odpowiednio do naturalnego wygięcia 
kręgosłupa. Tył oparcia z widoczną konstrukcją ramy oparcia, siatką oraz podparciem 
lędźwiowym. 
Podparcie lędźwiowe regulowane na głębokość min. 15 mm. Regulacja głębokości podparcia 
lędźwiowego za pomocą systemu zapadek z blokadą w minimum 4 pozycjach. Łatwo 
dostępna z pozycji siedzącej użytkownika.   
Mechanizm regulacji zlokalizowany  pod częścią tapicerowaną krzesła. Nie dopuszcza się 
rozwiązań nakładanych na oparcie krzesła. 
Oparcie regulowane na wysokość w zakresie min. 0- 100  mm, systemem zapadkowym - min. 
16 zapadek w prowadnicy metalowej. Prowadnica dwutorowa. 
Oparcie posiada dodatkowy tzw.  kąt ujemny pochylenia do przodu min. 50.  
Łącznik oparcia wykonany ze stali hartowanej oraz wytrzymałego tworzywa mocowany do 
mechanizmu krzesła zwiększające trwałość i wytrzymałość krzesła. 
Siedzisko pokryte pianką trudnopalną wylewaną w formach o gęstości min. 65 kg /m3.   
Grubość piany na siedzisku min. 70 mm. Wkład siedziska wykonany ze sklejki o gr. min. 11 
mm z trzpieniami metalowymi. Wyprofilowane siedzisko tapicerowane bez użycia kleju.  
Wyraźne krawędzie i powierzchnie boczne zszywane z kawałków tkaniny na powierzchni 
siedziska – siedzisko bez wciągu tapicerskiego gładkie na całej powierzchni. Nie dopuszcza się 
pian ciętych w siedzisku oraz używania kleju na siedzisku pod tapicerkę.  Siedzisko 
wyposażone w adapter wysuwu siedziska w zakresie min. 0-70 mm w postaci przycisku z 
prawej strony siedziska. Regulacja jest niezależna od mechanizmu krzesła. 
Krzesło wyposażone w podłokietniki regulowane  4D: góra – dół w zakresie min. 100 mm przy 
pomocy przycisku, ruch nakładki przód-tył w zakresie min. 50 mm. Zmiana kąta nakładki +/- 
15 stopni – rozstaw nakładki 30 mm na boki. Nakładka podłokietnika miękkiego poliuretanu. 
Nakładka szerokość  Min. 85 mm długość min. 240 mm. Podłokietniki oraz oparcie są 
zintegrowane nie mocowane do konstrukcji siedziska.  
Podstawa wykonana  z tworzywa. Siłownik z poduszką pneumatyczną poprawiająca komfort 
siedzenia oraz amortyzująca siłę nacisku na siedzisko. Widoczny tłok amortyzatora w kolorze 
czarnym. Zakres regulacji min 100 mm. 
Kółka uniwersalne do podłóg miękkich lub twardych o średnicy min. 60 mm. 
OPCJA: Zagłówek tapicerowany skórą naturalną lub tkaniną  w kolorze krzesła – regulacja 1D 
na wysokość min. 100 mm Szerokość zagłówka min. 280 mm oraz wysokość min.180 mm. 
Regulacja zagłówka na prowadnicy jest w pochyleniu, przy jednoczesnej zmianie wysokości 
zmienia się kąt pochylenia zagłówka. 
Kolor wykończenia tworzywa elementów krzesła: Biały.  

 
Wymagane dokumenty: 

1. Krzesło: atest wytrzymałościowy w zakresie bezpieczeństwa użytkowania wg norm PN-EN 
1335-1:2023, PN-EN 1335-2:2019, PN-EN 1728:2012/AC:2013, PN-EN 1022:2019, 
sprawozdanie z badań wystawione przez niezależne laboratorium uprawnione do badań 
posiadające akredytację (PCA), nie dopuszcza się sprawozdań wystawionych przez jednostki 
nie posiadające akredytacji. 

2. Wytrzymałość krzesła do 150 kg. 
3. Do oferty należy również dołączyć zgodą producenta na posługiwanie się odpowiednimi 

atestami w określonym postępowaniu przetargowym. 
4. Na produkty oferowane w postępowaniu należy przedstawić aktualne certyfikaty producenta 

ISO 9001:2015 / ISO 45001:2018 oraz ISO 14001:2015 wystawione na producenta krzeseł. 
5. Sprawozdanie z badań potwierdzające trudnopalność pianek. Sprawozdanie z badań na 

trudnopalność zgodna z normami PN EN 1021-1  oraz PN EN 1021 -2 ; 2014 lub BS wydane 
przez niezależna jednostkę posiadające akredytację (PCA )  oraz wystawione na producenta 
krzeseł. 



Gwarancja min. 5 lat 
 
Krzesło obrotowe o wymiarach: tolerancja +/- 15 mm 
 

1. Wysokość całkowita     1190 mm – 1450 mm  
2. Głębokość siedziska:     450-520 mm  
3. Szerokość powierzchni siedziska    500  mm  
4. Wysokość siedziska    460 – 560 mm  
5. Wysokość oparcia    580 - 680 mm  
6. Szerokość oparcia     460 mm 
7. Wysokość podłokietników:          190mm -290 mm  
8. Podstawa :            700mm 

 
 

Wymogi dotyczące tapicerki krzesła:   
 

1. Tapicerka o strukturze imitacji wełny z podkładem z filcu 
2. Skład: 100% Poliester   
3. Odporność na ścieranie: 100 000 cykli MarUndale wg EN 1021-1:2006 , EN 1021- 
               2:2006 (lub równoważna) potwierdzona atestem.  
4. Gramatura: 400 g/m2 +/-15 g/m2.  
5. Piling min. 4 - ISO 105-B02 
6. Odporność na światło min. 5 
7. Certyfikat środowiskowy Oeko-Tex 100 
8. Trudnopalność potwierdzona atestem.  

 
 
 
 
 
 


